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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

LUTY 2016

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego
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BUDOWA LADOWISKA WYNIESIONEGO

DLA SMIGLOWCOW LOTNICTWA RATUNKOWEGO
NAD DACHEM NOWEGO PAWILONU
POWIATOWEGO SZPITALA SPECJALISTYCZNEGO
W STALOWEJ WOLI

1.1.1 Inwestor:

SAMODZIELNY PUBLICZNY

ZESPOL ZAKLADOW OPIEKI ZDROWOTNEJ
POWIATOWY SZPITAL SPECJALISTYCZNY
UL. STASZICA 4

37-450 STALOWA WOLA

1.2. Przedmiot ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obrébek blacharskich realizowanych wewnatrz i zewnatrz obiektow
budowlanych .

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie obrébek blacharskich zwigzanych z :

- wykonaniem parapetow zewnetrznych

- wykonaniem obrébki dylataciji

- wykonaniem obrébki okapow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz.
okresleniami podanymi w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robo6t podano w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

ST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne" pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania obrébek blacharskich powinny mie¢ rn.in.:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacqg
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
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2.2. Rodzaje materiatow

2.21. Blacha stalowa ocynkowana pfaska powinna odpowiada¢ normom PN-6I/B-10245
i PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda

2 ogniowg - réwng warstwg cynku (275 g/m ) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majacq
dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm,

2.2.2. Inne blachy ptaskie:
a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze
o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
c) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.
Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogélne” pkt 3

3. 2. Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne" pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu.

Blachy do obrébek blacharskich moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Materiaty nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ ukladane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dtugo$¢ pojazdu, wielkos¢
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ roboét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetniac
wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogéine" pkt 5.
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Przed przystgpieniem do mocowania blachy do elementu, ktéry ma by¢ pokryty, nalezy
wykonac¢ w warsztacie prace przygotowawcze (wyciecie blach, zagiecie rgbkéw itp.). Elementy
obrébek blacharskich powinno sie szczegdélnie dokfadnie i solidnie pasowac i tagczy¢, poniewaz
zawierajg one stosunkowo duzo potaczen, zagiec¢ itp. miejsc narazonych na przeciekanie wody.
Blache do obrébek blacharskich przygotowuje sie na podstawie szczegoétowych rysunkow
roboczych lub pomiaréw z natury.

5.1.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.1.2.0broébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C.
Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podiozach.

5.1.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylataciji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.
5.2. Obrébki parapetéw zewnetrznych i innych wysunietych czesci elewacji
Na gzymsach, podokiennikach itp. obrébki powinny by¢ wvkonane z blachy stalowe;j
ocynkowanej grubosci 0,5-0,6 min lub blachy cynkowej grubosci 0,6-0,7 mm. Obrobki
elewacyjne powinny by¢ utozone na podtozach uprzednio przygotowanych o odpowiednich
pochyleniach (na ogét z betonu lub zaprawy). Aby uchronié cynk przed niszczeniem pod
wptywem nie zwigzanego jeszcze wapna lub cementu, blache izoluje sie warstwg papy lub as-
faltu. Wszystkie zagiecia nalezy wykonac starannie, zwracajgc uwage, by nie powstaty
pekniecia blachy ani odpryski cynku.
Arkusze blachy stalowej ocynkowanej fgczy sie na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne, a
blache cynkowg - na zaklady o szerokosci 20-30 mm, lutowane na catej diugosci.
W miejscach przylegania obrébek elewacyjnych do pionowych powierzchni $cian blacha
powinna by¢ odgieta na 10-20 mm. Odgiete odcinki blach lutuje sie w narozach i mocuje do
scian haczykami ocynkowanymi co 400 do 600 mm.
Przy zebie okapowym obrobki mocuje sie zabkami do podktadu drewnianego lub szpilkami z
miekkiego stalowego drutu ocynkowanego, osadzonymi w podktadach murowych lub
betonowych . Odlegtos¢ miedzy zabkami lub szpilkami powinna wynosi¢ 500-600 mm, a ich
odlegto$¢ od lica elementu przykrytego obrébka - 20-40 mm. Do zakotwienia szpilek uzywa sie
gwozdzi budowlanych o dtugosci 40-50 mm.
Obrébki elewacyjne o szerokosci wigkszej niz 300 mm powinny by¢é wzmochnione pasem
usztywniajacym z blachy ocynkowanej grubosci 0,5-0,8 mm i szerokosci 180 - 200 mm,
zakonczonym odgieciem na szerokosci 20-30 mm. Pas usztywniajgcy powinien by¢ mocowany
rownoczesnie z obrobkg elewacyjng za pomoca tych samych szpilek lub gwozdzi
rozmieszczonych co 300 do 350 mm .
Przygotowanie blach przeznaczonych do wykonania obrébek elewacyjnych polega na:
e zagieciu krawedzi prostopadtych do linii okapowej do potaczenia odcinkéw na rabki lub
wykonanie zlutowanych zakfadow,
e wyprofilowaniu kapinosa wzdtuz brzegu zewnetrznego,
odgieciu ku goérze wewnetrznych brzegow w miejscach przewidywanego zetkniecia blachy z
pionowymi, otaczajgcymi obrébke, scianami,
e zlutowaniu fartuchéw w zatamanych naroznikach.
Cechg wspolng wszystkich zabezpieczen jest wyraznie wyrobiony kapinos, ktéry chroni przed
Sciekami wody po Scianie lub gzymsie.
Najczesciej obrobka gzymsu miedzykondygnacyjnego polega na wytozeniu go paskami blachy
poftaczonymi w szwach prostopadtych do okapu rgbkami lezgacymi lub stojacymi, przewaznie
pojedynczymi. Paski od strony zewnetrznej gzymsu sg zakonczona kapinosem, od sciany zas
kotnierzem, ktory podchodzi pod tynk lub wykfadzine.
Podobnie wykonuje sie podokienniki ( parapety ). R6znica polega na tym, ze kotnierz wywiniety
od strony okna przybija sie do oscieznicy drewnianej gwozdziami papowymi lub tgczy wkretami
z oscieznicg metalowg lub z PCV. Odlegtos¢ miedzy gwozdziami lub wkretami powinna
wynosi¢ ok. 60 mm. Obie boczne krawedzie podokiennika wywija sie w odbdj. Odboje
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usztywniajg podokiennik i tgczg go z tynkiem lub oktadzing oscieza zewnetrznego. W oknach
umieszczonych we wnekach stosuje sie najczesciej podokiennik ciggty Wykonuije sie go tak
samo jak poprzedni, tylko — z uwagi na znaczng dtugos¢ - z paskow tgczonych lutowaniem.
Jezeli podokienniki zewnetrzne wykonuje sie z wiekszych arkuszy, to mozna mocowac je za
posrednictwem zakotwionego ptaskownika lub gwozdzi wbijanych w osadzone w betonie
drewniane kofki. Istotnym elementem tego rodzaju obrdbki jest wywiniecie na wysokosci kilku
centymetréw krawedzi stykajgcych sie z pionowg $ciang, aby woda sptywajgca z fartucha lub
odbijajaca sie od niego nie zawilgacata sciany. Wywiniety kotnierz blachy wprowadza sie w
podciecie wykonane na grubo$¢ tynku, ktéry powinien byé réwno obciggniety nad kotnierzem.
Zapobiega to podcigganiu wody i korozji tynku lub oktadziny. Jezeli elewacje stadowi licowka
ceglana, to gérng krawedz blachy wywija sie i wpuszcza w nie zapetniong spoine.

5.3. Obrébki wywietrznikéw

Wywietrzniki sg to wystajace ponad pota¢ dachu zakonczenia kanatéw wentylacyjnych lub
pionéw kanalizacyjnych. Aby uszczelni¢ przejscia wywietrznikow przez pokrycie dachowe,
obrabia sie je przygotowywanymi w warsztacie kotnierzami blaszanymi. Gorny brzeg kotnierza
powinien by¢ przylutowanv do wywietrznika, a dolny - odgiety na szeroko$¢ 5-10 cm i
przylutowany do blach pokrycia dachowego. Jezeli pokrycie nie jest blaszane, to nalezy
zastosowac¢ dodatkowg podktadke z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,5-0,7 mm,
utozonej na ptaszczyznie potaci dachowej. Ksztalt podktadki powinien by¢ dostosowany do
rodzaju pokrycia dachu. Podktadke te, potaczong z kotnierzem na zlutowany zaktad, od strony
kalenicy wpuszcza sie pod pokrycie, np. pod dachéwke, a od strony okapu nakfada sie
pokrycie.

5.4.Elementy o przekroju okragtym wystajace ponad dach powinny by¢ zabezpieczone
kotnierzami  wykonanymi w ksztatcie stozka sScietego. Wysokosc¢ kotnierza powinna wynosi¢ 7-
10 cm . Boczne pofgczenie stozka powinno by¢ wykonane na rgbek pojedynczy lub na zaktad
lutowany szerokosci nie mniejszej niz 1 cm. Dopuszcza sie uszczelnienie gornego stozka masg
uszczelniajgcq i zacisniecie uchwytem wykonanym z bednarki grubosci 1,5 - 2 mm.

Gorna krawedz kotnierza (lejka) przy nézkach powinna sScisle przylega¢ do n6zki, dolna
krawedz kotnierza, przycietego do pochylenia dachu powinna by¢ odgieta na szerokos¢ 5-10
mm i przylutowana do gtadkiej blachy pokrycia dachu lub, przy pokryciu z innych materiatéw, do
podkfadki blaszane;.

5.5.0kna dachowe - okna dachowe powinny by¢ wykonane z ramek drewnianych pokrytych z
wierzchu i bokdéw blachg potgczong z pokryciem potaci dachowej.

Uszczelnienie potaczenia pokrycia z oknem dachowym lub swietlikiem mozna wykonaé tez w
postaci kotnierza z blachy ocynkowanej lub cynkowej. Od strony okapu naktada sie na pokrycie
dachowe kotnierz czotowy (fartuch). Poszczegdlne czesci kotnierzu, tj. cztery pasy blachy:
gorny, boczne i czotowy, taczy sie ze sobg na dachu na zaktad lutuje lub na rabki lezace
pojedyncze albo podwdjne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona
przez Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1.Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana
jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac pokrywczych,
b) b) w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola kohcowa) - po
zakonczeniu prac pokrywczych.
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6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjna i kohcowg dotyczaca pokryé¢ z blachy przeprowadza sie
sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych roboét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-
EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z
wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow
i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogélne" pkt 7.

Jednostka i zasady obmiarowania

- dla robot - Krycie dachu blacha i Obrobki blacharskie -m? pokrytej powierzchni. Z
powierzchni nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50

7.2. llos¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogo6ine" pkt. 8

Podstawe do wykonania robét pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej.

8.2. Ogélne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.2.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajq odbiorow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do ktdérych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) jakosci zastosowanych materiatow,
b) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem lub innymi
elementami budynku
c) sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych
d) sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow.
wiazow itp.

8.2.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.2.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

8.2.5. Podstawe do odbioru obrobek blacharskich stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy
c) zapisy dotyczgace wykonywania obrébek blacharskich i rodzaju zastosowanych
materiatow,
d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:
- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
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- stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosci wykonania obrébek blacharskich z
dokumentacja,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi
8.2.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzagdzeniami odwadniajgcymi

8.2.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrobki blacharskie nie
powinny by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
pokrycia, obnizy¢ cene za roboty

-w przypadku gdy nie sga mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ obrobki (miejsc
nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty blacharskie.

8.3. Zakonczenie odbioru
Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podanow ST 00.00 Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogoéine" pkt 9.
Placi sie za ustalong ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podfozu.

PN-EN *506:2002  Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czesc I: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.
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PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, ukladanych na
ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.



