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LUTY 2016
1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

BUDOWA LADOWISKA WYNIESIONEGO

DLA SMIGLOWCOW LOTNICTWA RATUNKOWEGO
NAD DACHEM NOWEGO PAWILONU
POWIATOWEGO SZPITALA SPECJALISTYCZNEGO
W STALOWEJ WOLI

1.1.1 Inwestor:

SAMODZIELNY PUBLICZNY

ZESPOL ZAKLADOW OPIEKI ZDROWOTNEJ
POWIATOWY SZPITAL SPECJALISTYCZNY
UL. STASZICA 4

37-450 STALOWA WOLA

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (OST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mieé¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmuja wszystkie
czynnoéci umozliwiajgce i majgce na celu montaz prefabrykatéw stalowych i betonowych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za
zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inwestora.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
Montaz jest to proces budowlany scalania konstrukcji z pojedynczych elementéw, zespotéw i
ukfadow konstrukcyjnych.

Zespoleni elementéw nazywa sie kilka elementéw pretowych potgczonych w wytworni lub
na placu budowy w celu utatwienia montazu lub umozliwienia transportu.

Zespotem wysytkowym, zwanym takze elementem wysytkowym, nazywa sie czes$¢ kon-
strukcji scalang w wytwérni i wysytang jako cato$¢ na miejsce montazu.

Uktadem konstrukcyjnym nazywa sie elementy potgczone ze sobg w sposéb zapewniajgcy
statecznos¢ oraz umozliwiajacy ich wzajemng wspoétprace w przenoszeniu obcigzen i
oddziatywan.

Projekt montazu jest czescig dokumentacji wykonawczej i powinien by¢ opracowany przez
wykonawce montazu. Projekt montazu ma charakter technologiczno-organizacyjny. Sktada
sie z czesci opisowej, rysunkdow montazowych i wykazu elementdéw wysytkowych. W czesci
opisowej projektu montazu podaje sie warunki techniczne montazu, kolejnos¢ scalania i
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taczenia elementéw, sposoby i warunki fgczenia, sposoby zapewnienia stateczno$ci
konstrukcji w poszczegolnych etapach montazu itp. Projekt montazu powinien zapewniaé
bezpieczenstwo konstrukcji i zatrudnionych pracownikéw we wszystkich fazach prowadzenia
robét.

Konstrukcje stalowe i betonowe nalezy montowac¢ z mozliwie duzych zespotéw i uktadéw
konstrukcyjnych, dostosowanych do rodzaju i nosnosci srodkéw transportowych oraz sprzetu
montazowego.

2. MATERIALY.

2.1. Stal konstrukcyjna

W elementach stalowych, w miejscach wskazanych w Dokumentacji Projektowej

zastosowano stal weglowg gatunku St3SX.

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw powinna sie odbyc¢ przy odbiorze dostawy

od producenta i przed skierowaniem do produkciji.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzi¢:

- zgodnos$¢ wyrobow z zamoéwieniem i dokumentacjg dostawy,

- kompletnos¢ i prawidtowosé dokumentow jakosci,

- stan techniczny wyrobow (kontrola powierzchni, ksztaltu, ) oznaczeniai
opakowania.

Przed skierowaniem wyrobow do produkcji nalezy sprawdzic:

- zgodnosé wyrobow i ich oznaczen z dokumentacjg dostawy i wymaganiami projektu,

- waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania,

- stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

2.2. Prefabrykaty betonowe

Za jako$¢ wykonanych prefabrykatéw odpowiedzialny jest producent (kierownictwo wytworni),
ktory jest obowigzany prowadzi¢ kontrole jakosci prefabrykatow, obejmujacg caty cykl
produkcyjny. Na poszczegodlne jej fazy sktadajq sie:

- sprawdzanie jakosci surowcéw i materiatow,

- kontrola jakosci i doktadnosci wykonania poétfabrykatéw (zbrojenie, mieszanka betonowa,
zaprawy itp.),

- kontrola biezgca jakosci form oraz doktadnosci ich ztozenia,

- kontrola miedzyoperacyjna produkcji,

kontrola nagrzewu (obrébki cieplnej betonu prefabrykatéw),

laboratoryjna kontrola jakosci,

kontrola jakosci i doktadno$ci wykonania gotowych prefabrykatow.

Odbiér prefabrykatéw.

Odbiér elementéw przez zamawiajgcego moze odbywac sie w wytworni lub w zaktadzie
prefabrykacji przed ich wystaniem, lub na placu budowy, zaleznie od warunkoéw, jakie zostaty
ustalone w umowie miedzy producentem i zamawiajgcym. Niezaleznie od odbioru
prefabrykatow przeprowadzanego przez zamawiajgcego kazda wytwornia musi we wikasnym
zakresie przeprowadzac odbidr i wymagane badania zgodnie z odpowiednimi przepisami .
Pracownik kontroli technicznej zaktadu prefabrykacji ma obowigzek stemplowania znakiem
kontroli technicznej kazdego elementu z partii produkcyjnej, uznanej za odpowiadajacg
ustalonym wymaganiom techniki wykonania i odbioru, Odbiorca powinien przyjmowaé
(odbiera¢) tylko prefabrykaty ze znakiem kontroli technicznej wytwaorni.
W przypadkach odbioru prefabrykatéw z zaktadow prefabrykacji atesty wystawione przez te
zaklady zawierajg gwarancje dotyczaca;:

a) wtasciwej jakosci wykonania elementéw,

b) zatadowania na srodek transportowy nie uszkodzonego prefabrykatu,

c) wlasciwego zatadowania i zabezpieczenia prefabrykatu na czas transportu.
Przy przeprowadzaniu odbioru prefabrykatéw na placu budowy atest dotyczy réwniez
obowigzku dostarczenia na plac budowy nie uszkodzonego prefabrykatu. Odbior
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prefabrykatéw polega na sprawdzeniu zgodnoéci dostawy z zamdéwieniem (rodzaj, typ,
liczba), przyjeciu i sprawdzeniu atestéw oraz na przeprowadzeniu kontroli dorazne;j
elementdw, polegajacej na stwierdzeniu w nich braku peknie¢, obnazen zbrojenia, rakéw,
uszkodzeh mechanicznych, wichrowatosci powierzchni, wklesnie¢ i wypuktosci odbic¢ narozy i
krawedzi. Nalezy rowniez zwroci¢ uwage na to, czy wykonanie faktury i gtadkosé
powierzchnig zgodne z dokumentacjg projektowg odpowiednich elementéw.

W przypadkach wybrakowania catej partii lub czesci elementéw odbieranych poza wytwornig
lub zakladem prefabrykacji odbiorca jest obowigzany w ciggu 24 godzin zawiadomic¢ o tym
dostawce. Dalsze postepowanie odbywa sie zgodnie z odpowiednimi przepisami i polega
na zwotaniu komisji, ktérej decyzje obowigzujg obie strony.

3. SPRZET.

Roboty mogg by¢ wykonywane (w zaleznosci od zakresu) mechanicznie badz
recznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inwestora, w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Zaleznie od lokalizacji miejsc produkcji prefabrykaty transportuje sie kolejg lub samochodami.
Wszystkie rodzaje taboru transportowego muszg by¢ przystosowane do przewozenia
prefabrykatéw, zapewniajac ich niezniszczalno$¢, statecznos¢ i zapobiegajac przesunieciu
ich w czasie przewozu. Przekroczenie nominalnej nosnosci pojazdow jest zabronione.
Zelbetowe prefabrykaty powinny byé przewozone w potozeniu takim, jaka bedzie pozycja ich
wbudowania w konstrukcji. Podobnie jak przy sktadowaniu, wyjatek w tym wzgledzie
stanowig slupy, ptyty dachowe, biegi klatek schodowych itd., ktére przewozi sie w potozeniu
poziomym.

Do przewozu prefabrykatéw zelbetowych w pozycji pionowej lub nieznacznie pochylonegj
stosuje sie specjalne jednostki transportowe.

W celu zabezpieczenia prefabrykatéw od wzajemnego uszkodzenia podczas transportu
nalezy przektadac¢ je matami lub folig. Szczegdlnie starannie zabezpieczane powinny by¢
prefabrykaty z gotowg faktura.

Prefabrykaty przewozone w pozycji poziomej, jak np. ptyty stropowe, dachowe, schodowe,
ukfada sie na przekfadkach drewnianych umieszczonych w odlegtosci 20 - 30 cm od konca
piyty i zamocowuje sie, w celu zabezpieczenia przed przesunieciami, przez spiecie
tancuchami lub za pomocg ktonic i tahcuchdw. Diugosé¢ przektadek powinna by¢ o ok. 10 cm
wieksza od szerokosci piyt, a ich grubosé o 3 cm wieksza od wysokosci uchwytéw
wystajgcych pionowo z prefabrykatéw. Transport prefabrykatéw na budowy jest dozwolony
gdy wytrzymatosc¢ ich betonu osiggneta 70% wytrzymatosci. Wszelkie przetadunki mogg
powodowac¢ uszkodzenie prefabrykatoéw, dlatego zaleca sie montaz wprost z srodka
transportowego.

4.1. Sktadowanie prefabrykatéow

Podstawowe zasady sktadowania gotowych elementéw w wytwdrniach i na placach przy
montowanych obiektach sg podobne. Drobne réznice wynikajace gtownie ze wzgledéw
organizacyjnych uwzgledniono przy omowieniu j tych zasad.
e Skiadowanie prefabrykatow w wytwdrniach powinno odbywac sie na placach
potozonych jak | najblizej miejsc ich formowania lub dojrzewania! w zasiegu pracy
zurawia lub suwnicy obstugujacych wytwérnie lub sktadowisko.
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o W wytworniach, ze wzgledu na niepetng i stosunkowo niskg wytrzymatos¢ betonu
swiezo rozformowanych prefabrykatow, szczegdlnie wymaga sie sktadowania
wykluczajgcego mozliwosé powstawania odksztatcen elementu.

o Piyty Scienne i inne elementy ustawiane wymagajg bezwzglednie pionowego
sktadowania. Pochyte ustawienie moze doprowadzi¢ do znacznych, trwatych
uszkodzen, a nawet za- ! chwiania stateczno$ci partii sktadowanych wieloptytowych
prefabrykatéw pod wptywem ich ciezaru wikasnego. Ponadto przy pochytym
skladowaniu zniszczeniom ulegajg krawedzie prefabrykatéw.

o Przy skiadowaniu dtugich prefabrykatéw nalezy stosowac przektadki z miekkiego
drewna i o duzej szerokosci.

e Przyobiektowe sktadowiska prefabrykatéw organizuje sie woéwczas, gdy nie jest
mozliwy ,,montaz z két". Zaleznie od charakteru obiektu i sposobu jego montazu
prefabrykaty skiaduje sie albo w sposéb skupiony, tj. na okreslonych placach
wyznaczonych przy obiektach (np. w przypadku wielokondygnacjowych budynkow
montowanych zurawiami wiezowymi szynowymi), albo w sposob rozproszony, tzn.
roztozone na catym placu montazu przy miejscach ich wbudowania.

o Na przyobiektowych placach budowy prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w
zasiegu pracy maszyn montazowych. Jedynie ograniczone warunki terenowe i
trudnoséci w prawidtowosci dostaw moga usprawiedliwiaé dowozenie elementéw ze
skladowisk umiejscowionych poza zasiegiem pracy zurawi.

e Teren sktadowiska musi by¢ wyréwnany z lekkim spadkiem w celu szybkiego
odwodnienia. W przypadkach gruntéw gliniastych sktadowiska powinny by¢
pokrywane warstwg zwiru, zuzlu lub ptyt betonowych.

e W obrebie terenéw sktadowania i robot tadunkowych niedozwolone jest
stosowanie napowietrznych przewodow elektrycznych, innego rodzaju
napowietrznych instalacji czy tez konstrukcji.

e Rozmieszczenie prefabrykatow na placach sktadowych i ptacach montazu powinno
by¢ zgodne z projektem technologii i organizacji montazu (instrukcji montazu).

o Sktadowanie prefabrykatow musi uwzglednia¢ kolejnos¢ ich pobierania
(wbudowywania), aby wyeliminowaé wybieranie potrzebnego w danej chwili
prefabrykatu sposrdd innych, co jest niebezpieczne i nieekonomiczne. Sposéb sktado-
wania powinien wyklucza¢ mozliwosci uszkodzen lub zniszczen prefabrykatow.

o Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w pozycji analogicznej do pozycji ich
wbudowywania w konstrukcje. Wyjatki w tym zakresie stanowig stupy, ptyty biegow
schodowych i dachowe, wysokie prefabrykaty ramowe itp., ktore sktaduje sie w
potozeniu poziomym.

o Przy uktadaniu prefabrykatéw w stosach, w pozycji poziomej, pierwszg ich warstwe
(od terenu) nalezy uktadaé na podktadach drewnianych, zapewniajacych odstep od
powierzchni terenu co najmniej 10 cm. Nastepne warstwy musza by¢ przedzielane
drewnianymi przektadkami, uktadanymi doktadnie w pionie jedna nad drugg Grubos¢
przektadek musi by¢ wieksza od wysokosci uchwytéw montazowych, wystajacych z
gornej powierzchni prefabrykatow (uchwytow nie nalezy przyginac).

e Warunki sktadowania cienkosciennych prefabrykatéw ustala projektant ich konstrukgciji.

e Statecznos¢ prefabrykatow ustawianych pionowo uzyskuje sie dzieki uzyciu
inwentaryzowanych stojakow .

e Przy uktadaniu prefabrykatéw nalezy zwraca¢ uwage, azeby haki montazowe byty
skierowane ku gérze, zas oznaczenia, tj. cechy oznaczajace typy poszczegodinych
elementéw — byly uwidocznione od strony przejsé.

e Prefabrykaty z wykonczong fakturg powinny by¢ zabezpieczane folig oraz matami lub
innymi miekkimi przektadkami, chronigcymi wykonczone powierzchnie przed
uszkodzeniem, zawilgoceniem i zabrudzeniem.

o Stosy prefabrykatdéw nie powinny by¢ umiejscowione w odlegtosciach blizszych niz 2,0
od wznoszonego obiektu. Pomiedzy stosami nalezy utrzymywac odstepy o szerokosci
co najmniej 30 cm. Przejscia poprzeczne powinny znajdowac sie w co drugim szeregu
stoséw, natomiast przejscie podtuzne - w odlegtosciach nie wiekszych niz 25 m.
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Szerokos$c¢ przejs¢ wynosi¢ musi minimum 0,7 m. Jezeli w celu uzyskania statecznej
stosow zastosowano konstrukcje pomocnica podane wyzej minimalne odstepy
powinny zachowane w swietle tychze konstrukciji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz konstrukcji

Montaz konstrukcji powinien by¢ prowadzony zgodnie z projektem konstrukciji i projektem
montazu, przy zastosowaniu srodkéw zapewniajgcych statecznos¢ w kazdej fazie montazu
oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i uzytkowalnosci po zakonczeniu roboét.

Przy montazu obiektéw z prefabrykatéw wielkowymiarowych wystepujg odchyiki
powodowane btedami projektu, niedoktadnosciami produkcji prefabrykatéw i
nieprawidtowosciami ich montazu.

W wyniku odchytek powstatych poza placem montazu oraz niedoktadnosci samego montazu
powstaja;

- przesuniecia prefabrykatow wzdtuz osi poziomych,

przesuniecia prefabrykatow wzdtuz osi pionowej,

skrecenia prefabrykatu,

wychylenia z pionu,

przesuniecia prefabrykatéw gornej kondygnacji w stosunku do prefabrykatéw kondygnaciji
nizej usytuowanej,

- zwichrowanie.

Montaz konstrukcji stalowej i betonowej przeprowadza¢ mechanicznie.

W trakcie montazu przestrzegac:

- Stosowania odpowiedniego sprzetu mechanicznego, dostosowanego do
elementéw uktadanych i spodziewanych wysiegéw pracy maszyn,

- Stosowania odpowiednich zawiesi - nie zmieniajgcych pracy statycznej
elementéw przy ich ukfadaniu,

- Przygotowania podtoza tak, aby zapewni¢ réwne i stabilne utozenie elementu,

- Stosowania podlewki wyréwnawczej betonowej i stalowych podktadek
rektyfikacyjnych, umozliwiajgcych rownomierne uktadanie i montaz konstrukcji
stalowe;.

5..2. Koordynacja i uzgodnienia wstepne

Jesli roboty montazowe bedg prowadzone przez kilku wykonawcéw, projekt montazu
powinien by¢ miedzy nimi uzgodniony.

Elementy, zespoty i uktady konstrukcyjne powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane,
zgodnie z oznaczeniami podanymi na rysunkach montazowych. Przed przystgpieniem do
scalania elementéw nalezy uprzednio naprawi¢ wszystkie ich uszkodzenia, ktére mogty
powstac¢ w czasie transportu i sktadowania.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przeniesienia sit
wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami. Dodatkowe stezenia i zakotwienia montazowe zaprojektowane przez
wykonawce odpowiednio do przyjetej metody montazu powinny by¢ uzgodnione

z projektantem konstrukgciji.

Metode montazu konstrukcji powinien okresli¢ wykonawca w projekcie montazu, przy
uwzglednieniu zatozen projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i
doswiadczenia.

Wymagania ogdlne i szczegdtowe dotyczace montazu konstrukcji stalowych sg zawarte m.in.
w normie PN-B-06200:1997 oraz w warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlano-montazowych
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5.3. Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpér i sSrub fundamentowych

Przed rozpoczeciem montazu wykonawca powinien skontrolowac stan i doktadnos¢ wyko-
nania fundamentéw, podpér i zakotwien.

Na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w
projekcie montazu, w tym dotyczace podpdr konstrukcii.

Fundamenty, sruby fundamentowe i inne podpory konstrukcji muszg by¢é wykonane zgodnie z
projektem i wymaganiami szczego6towymi (p. 6.8 i 7.6 w PN-B-06200; 1997).

Podpory konstrukcji muszg by¢ odpowiednio przygotowane przed rozpoczeciem montazu i
utrzymywane przez caty czas montazu w stanie zapewniajgcym przekazywanie obcigzen.

Dopuszczalne odchyitki rozmieszczenia podpér srub fundamentowych w stosunku do wy-
maganego potozenia i poziomu powinny by¢ nie wieksze od dopuszczalnych.

Punkt centralny grupy srub fundamentowych nie powinien mie¢ wiekszego odchylenia od
wiasciwego potozenia niz + 6 mm.

Dopuszczalna odchyika potozenia $sruby w grupie srub fundamentowych jest mierzona w
odniesieniu do punktu centralnego grupy srub

5.4. Dopuszczalne odchytki montazowe stupéw i belek
5.4.1. Stupy

Osie stupow w planie na poziomie gornej po-1 wierzchni stop fundamentowych powinny byé
usytuowane z doktadnoscig £ 5 mm w stosunku do projektowanego potozenia .
Rozwigzanie konstrukcyjne stopy fundamentowej i zakotwienia stupa powinno umozliwi¢
regulacje potozenia stupa w tym zakresie.

Spadd stopy stupa powinien byé usytuowany z dokfadnoscig + 5 mm w stosunku do
wymaganego poziomu.
5.4.2. Belki

Dopuszczalne odchyiki osi i poziomu belek odnoszg sie rowniez do nachylonych elementéw,
ktorych odchyiki sg mierzone w stosunku do wymaganej ptaszczyzny potozenia.

Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

Dopuszczalna odchyika od wstepnej strzatki wygiecia zmontowanej belki w $rodku jej
rozpietosci wynosi 1/500 rozpietosci wzgledem punktéw podparcia belki.

Odchytka od wstepnej strzatki wygiecia zmontowanego podciggu nie powinna przekraczac
1/300 rozpietosci wzgledem punktéw podparcia podciggu.

Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu podparcia
wynosi 1/300 wysiegu (dlugosci) belki.

5.5. Niektére wymagania szczegotowe

5.5.1. Montaz stupéw na fundamentach

Ustawienie i wypionowanie stupa w miejscu jego usytuowania wymaga najczesciej zasto-
sowania odpowiednich pakietéw podktadek stalowych umieszczonych pod blachg podstawy
stupa. Laczna powierzchnia pakietéw podktadek stalowych powinna stanowi¢ co najmniej
15% powierzchni blachy podstawy stupa z tym, ze na kazdg srube fundamentowg powinny
przypadac po 2 pakiety. Gérna powierzchnia pakietéw powinna odpowiadaé poziomowi
dolnej powierzchni blachy podstawy stupa. Rozmieszczenie pakietéw statych powinno
umozliwi¢ otoczenie ich podlewka cementowg na szerokosci nie mniejszej niz 25 mm.
Bezposrednio przed wykonaniem podlewki cementowej nalezy oczysScic przestrzen do
wypetnienia pod blachg podstawy stupa.

Podlewki zaleca sie wykona¢ (o ile w projekcie nie podano inaczej) z cementu portlandzkiego
marki nie nizszej niz 35, uzalezniajgc ich sktad od grubosci warstwy podlewki t:
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. t <25 mm - zaczyn cementowy,
o 25 <t <50 mm - ptynna zaprawa cementowa 1:1,
. t > 50 mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz o stosunku 1:2 lub beton z

drobnym kruszywem marki nie nizszej niz B25.

Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandujacego lub zywic, powinny by¢ wykonywane wg
szczegotowych instrukcji stosowania potwierdzonych aprobatg techniczna.

Podlewki cementowe mozna wykonywac tylko w temperaturze dodatniej, chyba ze w
instrukcji producenta podano inaczej. Zaprawe do wykonania podlewki nalezy przed uzyciem
wymieszac i stosowac¢ odpowiednio do konsystencji: w stanie cieklym do podlewania i w
stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod blachg podstawy zostata
catkowicie wypetniona. Jezeli odlegto$¢ wypetnienia od krawedzi blachy podstawy przekracza
150 mm, nalezy przewidzieé otwory odpowietrzajgce w tej blasze.

5.5.2. Montazowe potaczenia srubowe elementéw konstrukcji

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane przektadki w ztaczach zaktadko-
wych nie powinny by¢ ciensze niz 2 mm.

Otwory na sruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijaka, a w razie koniecznosci za-
stosowaé rozwiercanie.

W srubowych potaczeniach doczotowych, w ktérych wymagany jest docisk na catej po-
wierzchni styku, szczeliny w styku blach czotowych po dokreceniu srub nie powinny by¢
wieksze niz:

A <0,5 mm - na co najmniej 2/3 pola powierzchni styku,
Amax = 1 mm - tylko lokalnie.

Osie elementéw taczonych doczotowa, ktdre sie nie pokrywajg, powinny spetniaé okreslone
warunki (w poz. 12 tablicy 12.5-3.), przed pomiarem szczelin.

W przypadku wystepowania szczelin o wiekszych szeroko$ciach nalezy stosowac
odpowiednio dopasowane przektadki ze stali niestopowej, ktére mogg by¢ ustabilizowane
spoinami czofowymi lub pachwinowymi. Liczba przektadek w jednym miejscu nie powinna by¢
wieksza niz 3.

Wykonanie potgczen srubowych powinno by¢ zgodne z projektem, wymaganiami norm PN-B-
03200: 1990 i PN-B-06200: 1997. Jezeli w dokumentacji projektowej nie ustalono inaczej, to
w odniesieniu do wykonywania potaczen doczotowych i ciernych sprezonych $rubami o
wysokiej wytrzymatosci obowigzujg warunki techniczne podane w wytycznych [10]i [11].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdélnymi podanymi w ST
a sprawdzenie i odbiér robét winny by¢é wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.

Podane wymagania ogolne i szczegétowe, a takze dopuszczalne odchytki montazowe ele-
mentow konstrukcji stalowych majg charakter podstawowy i odnoszg sie w zasadzie do kon-
strukcji stalowych obcigzonych w sposéb przewazajace statyczny w budownictwie po-
wszechnym i specjalnym oraz w budowlach inzynierskich nie ujetych w odrebnych normach -
czyli gtéwnie do konstrukgji klasy 3 wg klasyfikacji przyjetej w PN-B-06200: 1997.

6.2. Kontrola montazu konstrukcji

Sprawdzenie robét polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.
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Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i
po jego ukonczeniu,

- stan podpdr oraz srub fundamentowych i ich usytuowanie,

- zgodnos$é metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy,

- stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

- wykonanie i kompletno$¢ potgczen,

- wykonanie powiok ochronnych

- naprawy elementéw konstrukcji, potgczen i powtok ochronnych oraz usuwanie
innych niezgodnosci.

6.3. Dopuszczalne odchyiki

Przy montazu obiektéw z prefabrykatéw wielkowymiarowych wystepujg odchyiki
powodowane btedami projektu, niedoktadnosciami produkcji prefabrykatéw i
nieprawidtowosciami ich montazu.

W wyniku odchytek powstatych poza placem montazu oraz niedoktadnosci samego montazu
powstaja;

przesuniecia prefabrykatow wzdtuz osi poziomych,

przesuniecia prefabrykatéw wzdtuz osi pionowej,

skrecenia prefabrykatu,

wychylenia z pionu,

przesuniecia prefabrykatow gornej kondygnaciji w stosunku do prefabrykatow
kondygnaciji nizej usytuowanej,

e zwichrowanie.

Wskazane niedoktadnoéci i nieprawidtowos$ci doprowadzajg do obnizenia nosnosci
prefabrykatow, zmniejszenia wartosci konstrukcyjnej budynku, nieszczelnosci spoin,
obnizenia wartosci uzytkowej, zwiekszenia pracochfonnosci oraz materiatochtonnosci.

Te dwa ostatnie zjawiska wynikajg z potrzeby kucia, przerébek i powaznego zwiekszenia
zakresu robét wykonczeniowych.

6.4. Fazy kontroli montazu i odbioru

Podczas montazu obowigzujg nastepujace etapy (fazy) kontroli dokladnosci oraz odbioru:
a) wykonania stanu zerowego,

b) montazu prefabrykatéw,

¢) wykonania ztgczy i spoin oraz ich uszczelnienia,

d) montazu poszczegdlnych kondygnacji budynku,

e) zakonczonego montazu obiektu.

6.5. Kontrola doktadnosci i odbiér robét stanu zerowego. Czynnosci te
przeprowadza sie komisyjnie. W sktad komisji wchodzg: kierownik budowy, kierownik
montazu, przedstawiciel dziatu kontroli technicznej wykonawcy, przedstawiciel nadzoru
autorskiego. Wyniki kontroli muszg by¢ wpisane do dziennika budowy tacznie z ewentualnym
poleceniem podjecia dalszych robét montazowych. Dalszy montaz jest zezwolony po
pozytywnym przyjeciu przez komisje stanu zerowego.

6.6. Kontrola doktadnosci montazu prefabrykatéw. Przeprowadzajg jg kierownik
budowy lub kierownik montazu. Sprawdza sie przede wszystkim, czy prefabrykaty ustawione
sg osiowo. Stwierdzone przekraczajace dopuszczalne wartosci odchytek osi prefabrykatéw w
stosunku do projektowanych powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone przez
dziat kontroli technicznej oraz nadzér autorski. Ponadto muszg by¢ sprawdzane: pionowos¢
ustawienia prefabrykatow, wielkosci przesunie¢ w pionie i poziomie, szerokos$¢ spoin,
doktadno$c¢ ich wypetnienia, Po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia mozna dopiero
stabilizowac jego potozenie. -Poza kontrolg wykonywang przez bezposredniego wykonawce
montazu, wyrywkowg losowg kontrole dokfadnosci montazu prefabrykatow powinni
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przeprowadzac pracownicy kontroli technicznej przedsiebiorstwa oraz przedstawiciel nadzoru
autorskiego.

6.7. Kontrola doktadnosci wykonania i uszczelnienia ztaczy i spoin. Przeprowadza
ja kierownik budowy lub kierownik montazu, a zalecane jest, aby takg kontrole przeprowadzat
réwniez przedstawiciel nadzoru autorskiego. W zakres kontroli wchodzi sprawdzenie:
doktadno$ci wykonania ztgczy konstrukcyjnych, wypetnienia weztéw, szeroko$ci spoin,
doktadno$ci ich wypetnienia materiatami uszczelniajacymi, wielkosci przesunie¢ spoin
poziomych i pionowych. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy. Istotne
znaczenie dla nosnosci prefabrykatow konstrukcyjnych i osiowego przekazywania obcigzen
ma doktadne wypetnienie wszystkich spoin poziomych.

Minimalna szerokos$¢ oparcia prefabrykatow powinna wynosi¢ 5 cm, a grubos¢ warstwy w
spoinach poziomych nie moze by¢ wigksza od 2 cm. Spoiny poziome o grubosci wiekszej od
2 cm wymagajq zbrojenia siatkg cieto-ciggniong tub pretami 0 4,5 mm.

6.8. Kontrola doktadnosci montazu .Prawidlowo$¢ wykonania montazu kondygnacji
powinni sprawdzi¢ pracownicy dziatu kontroli technicznej przedsigbiorstwa. Do zakresu takiej
kontroli nalezy:

e sprawdzenie zewnetrznych wymiaréw obiektu,

e sprawdzenie poziomosci utozenia stropu,

o wyrywkowe sprawdzenie prawidtowosci ustawienia poszczegolnych elementéw i
wielkosci odchytek ich montazu,
sprawdzenie pionowosci ustawienia prefabrykatoéw sciennych i przesunie¢ poziomych,
sprawdzenie szerokosci spoin poziomych i pionowych,
sprawdzenie dokladnosci wykonania ztgczy,
sprawdzenie doktadnosci wypetnienia ztaczy i spoin,

e sprawdzenie uszczelnienia spoin zewnetrznych,
Wyniki przeprowadzonej kontroli i odbiér kondygnacji powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy.

6.9. Pomiary kontrolne

Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami geodezyjnymi
za pomocg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do
zachowania wymaganych tolerancji montazu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykonaé¢ operat geodezyjny okreslajacy
usytuowanie i rzedne wysokosciowe wszystkich podpor konstrukcji oraz oznaczy¢ na
podporach ustalone pozycje montazowe stupow.

Doktadno$¢ potozenia elementéow konstrukcji podczas montazu moze by¢ okre$lana pod
obcigzeniem ciezarem witasnym, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Przemieszczenia od
obcigzenia uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢ podane w projekcie.

Tolerancje montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu do srodkéw przekrojéw na
koncach lub osi srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementéw z uwzglednieniem
istotnego wptywu temperatury.

System pomiardw kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny pomiaru
kohcowego po ukonczeniu montazu moze obejmowac tylko gtéwne elementy szkieletu
konstrukcyjnego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka ) zamontowanego prefabrykatu

10
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnosé robét z Dokumentacja Projektowg i ST

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2. Sprawdzanie wymiaréw elementéw

Przy odbiorze wykonywanych elementéw obowigzkowe jest sprawdzenie ich
zgodno$ci z projektem oraz kontrola wymiaréw geometrycznych z uzyciem
wtasciwych metod i narzedzi pomiarowych

Umiejscowienie i czesto$¢ pomiaréw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i
badan z uwzglednieniem szczegdlnych wymagan zawartych w projekcie oraz
obejmujacych préobny montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.

Gdy dopuszczalne odchytki sg przekroczone, to nalezy postepowac nastepujgco:

a) jesli nadmierne odchytki mozna usungé¢ bez wiekszych trudnosci, to nalezy je
usung¢, a element powtdrnie skontrolowac

b) jesli jest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w
konstrukcji odpowiednie modyfikacje, kompensujagce wptyw tych odchyitek,
pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukgciji

8.3. Zabezpieczenie powierzchni

Stan przygotowania powierzchni nalezy oceniaé bezposrednio przed malowaniem wg
PN-H-97052 (PN-70/H-97052).

Ocena wykonywania powtok powinna obejmowac materiaty malarskie, warunki i sposéb
wykonywania prac oraz ocene powierzchniowg i grubosé suchych powiok.

Pomiar grubosci powtok wg PN-C-81515 (PN-93/C-81515) i PN-H-04623 (PN-86/H-
04623) nalezy wykonywa¢ co najmniej w czterech punktach na nie mniej niz 10%
elementéw powlekanych

Na kazdym z badanych elementéw $rednia z pomiaru grubosci nie powinna by¢ mniejsza
od grubosci wymaganej, a tylko jeden z odczytdéw moze wykazaé grubo$¢ mniejsza, ale nie
wiecej niz 20% od grubosci wymaganej.

Przy powtarzajgcych sie usterkach do czasu ich usuniecia nalezy stosowa¢ pomiar
grubosci mokrej powtoki w nie mniej niz 10% elementéw powlekanych, w miejscach
Zlokalizowanych blisko krawedzi elementow.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodnoéci kontrola powinna by¢ wykonana
powtdérie.

Przy reperacjach uszkodzen powtok powinien byé oceniany sposéb wykonywania prac
oraz stan kohAcowy na podstawie ogledzin zewnetrznych.

8.4. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Podstawag dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu

11
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i zanikajacych sg nastepujgce dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi
w trakcie budowy i akceptowanymi przez Inspektora,

- atesty uzytych materiatow budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentac;ji.

8.5. Odbiér koncowy.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze oraz wymagania ogdlne jakie
powinny by¢ spetnione przy wykonywaniu i odbiorze technicznym Konstrukciji stalowych
budowlanych reguluje norma PN-B-06200.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie
jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy
wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowaé do rodzaju konstrukciji i
wymaganego poziomu jakosci.

Sposéb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania projektu.
Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy.

W szczegdblnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukciji,

- odchyiki geometryczne uktadu.

- jakos¢ materiatéw i spoin,

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych,
- stan i kompletnosc¢ potgczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co
najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okreslajacg komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego.

- parametry sprawdzone w obecnosci komisiji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje komisiji.

W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukcji
powinna by¢ opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-B-01806 (PN-86/B-
01806).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena montazu 1 szt. prefabrykatu obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatéw,

— montaz elementdéw prefabrykowanych

12
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— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
— uporzadkowanie terenu.

10.
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NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Pofgczenia z fundamentami.
Projektowanie i wykonanie.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania

i odbioru. Wymagania podstawowe.

PN-82/B-01801 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Podstawowe zasady projektowania

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe

PN-86/B-01802 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcije
betonowe i zelbetowe. Nazwy i okreslenia

Wytyczne projektowania, wykonania i odbioru doczotowych pofaczen elementow
konstrukcji stalowych sprezonych Srubami o wysokiej wytrzymatosci. COBPKM Mosto-
stal. 1978.

Wytyczne projektowania, wykonania i odbioru potaczen ciernych. COBPKM Mostostal.
1979.

Ziotko J., Orlik G.: Montaz konstrukcji stalowych. Arkady, Warszawa 1980.
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