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B. CZĘŚĆ RYSUNKOWA.

	Lp
	Temat rysunku
	Numer rysunku
	Skala

	1
	SCHEMAT  KONSTRUKCJI PIWNIC
	KW-1
	1:100

	2
	SCHEMAT KONSTRUKCJI PARTERU, 

SCHEMAT KONSTRUKCJI 1PIETRA
	KW-2
	1:100

	3
	SCHEMAT KONSTRUKCJI  2 PIĘTRA

SCHEMAT KONSTRUKCJI  3 PIĘTRA

SCHEMAT KONSTRUKCJI  4 PIĘTRA

SCHEMAT KONSTRUKCJI  5 PIĘTRA
	KW-3
	1:100

	4
	NADPROŻA STALOWE Nst-1/0, 2/0, 2/1, 4/1, 3/0
	kw-1
	1:10

	5
	NADPROŻA STALOWE Nst-1/1, 5/1, 6/1, 1/2, 3/2, 5/2
	kw-2
	1:10

	6
	NADPROŻA STALOWE Nst-4/0, 2/2, 4/2, 3/1, 5/0, 1/3, 

 1/4, 1/5, 1/6
	kw-3
	1:10
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1.PODSTAWA OPRACOWANIA
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2.OPIS PRAC KONSTRUKCYJNYCH PRZEWIDZIANYCH DO WYKONANIA.


Projektuje się : 

· - poszerzenie wskazanych na rysunkach otworów drzwiowych. Nad poszerzonymi otworami drzwiowymi zaprojektowano nadproża z ceowników walcowanych.

Kolejność robót przy wykonywaniu nadproży stalowych :

- wyciąć bruzdy do połowy szerokości ściany

- osadzić w bruzdach belki stalowe. Belki osadzać na poduszkach z   zaprawy cementowej M12 grubości 150mm, po związaniu zaprawy belki należy starannie podklinować.

- wyciąć bruzdy dla osadzenia belek z drugiej strony ściany, osadzić belki i podklinować.

- skręcić belki

- po osadzeniu wszystkich belek i związaniu zaprawy można przystąpić do poszerzenia otworów drzwiowych
-w przypadku nadproży usytuowanych przy słupach żelbetowych należy w pierwszym etapie mocować do słupa (kołkami Hilti) blachy do których będą spawane ceowniki.
Uwaga : nadproża usytuowane przy słupach wykonać tylko gdyby w trakcie robót okazało się, że nad otworami nie ma nadproży żelbetowych monolitycznych. Jeżeli nad otworami są nadproża, należy tylko poszerzyć otwory do żądanego wymiaru.

· Zamurowanie wskazanych na rysunkach otworów drzwiowych. Otwory drzwiowe zamurować murem z cegły pełnej klasy 10 na zaprawie cementowo-wapiennej M5.
· Budowę ścianek ogniowych. Ścianki murować z cegły pełnej klasy 10 na zaprawie cementowo-wapiennej M5. Usytuowanie i grubość scian wg projektu branży architektonicznej.
· Wymianę windy. Projektuje się montaż windy o udźwigu większym o 1000kG od udźwigu istniejącej windy. Na istniejącej płycie fundamentowej należy wykonać płytę żelbetową grubości 25cm z betonu B25, zbrojenie płyty górą i dołem siatkami z prętów #12 w rozstawie 15cm.
3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementów  stalowych. 

Elementy stalowe  odczyścić i odtłuścić do II stopnia czystości, następnie malować dwukrotnie farbą podkładową Unikor C i jednokrotnie emalią chlorokauczukową Chlorokauczuk C.
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