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I. ZAKRES PRAC:

I A. CENTRALNA STERYLIZATORNIA
 WYKOŃCZENIE WEWNĘTRZNE

1. ŚCIANKI DZIAŁOWE
Konstrukcja z profili CW/UW 75 (grubość blachy 0,6 mm), słupki CW w rozstawie co 60 cm. Okładzina z płyt gipsowo-kartonowych GKB (płyty zwykłe), w pomieszczeniu toalety (pom. 1.03) oraz w pasie przy umywalce i zlewozmywaku w pokoju instruktorów (pom. 1.02) okładzina z płyt gipsowo-kartonowych GKBI (płyty impregnowane - do pomieszczeń o podwyższonej wilgotności powietrza), grubość okładziny 2x 12,5 mm z każdej strony, wypełnienie przestrzeni międzypłytowych wełną mineralną, w pełnej grubości profili nośnych.

Ścianki stanowiące obudowę kanałów wentylacyjnych w konstrukcji z profili CW/UW 75 (grubość blachy 0,6 mm) i słupkach w rozstawie co 60 cm, z okładziną z płyt gipsowo-kartonowych GKB grubość 2x 12,5 mm od strony pomieszczeń, wypełnienie przestrzeni międzypłytowych wełną mineralną, w pełnej grubości profili nośnych.

W miejscach gdzie będą wisiało ciężkie wyposażenie lub meble i gdzie obciążenie na długości 1 m będzie większe niż 50 kg, zastosować wzmocnienia w ściankach poprzez zagęszczenie słupków pionowych lub poprzez profil poprzeczny. Elementy powyżej 25 kg należy wieszać za pomocą specjalnych kołów rozporowych systemowych.
2. TYNKI I OKŁADZINY

2.1. Tynki cementowo-wapienne, trójwarstwowe, kat IV,  z gładzią gipsową filcowaną, na ścianach
i ściankach wewnętrznych murowanych lub płyty gipsowo-kartonowe GKB oraz GKBI
(w pomieszczeniach "mokrych") zamiast tradycyjnych tynków wykonywanych na mokro.

2.2. Okładzina rulonowa PCW grubości 1,2 - 1,4 mm, klejona do ścian, spawana na połączeniach.

W pomieszczeniach sanitarnych, pomieszczeniach porządkowych, zamiennie do okładzin rulonowych PCW, możliwa do zastosowania glazura spoinowana fugą żywiczną, na ścianach zabezpieczonych uprzednio płynną folią przeciwwodną.
W pokojach  personelu przy umywalkach i zlewozmywakach - fartuchy z okładzin rulonowych PCW lub glazura do wysokości 2,05 m, spoinowana fugą żywiczną, na ścianach zabezpieczonych uprzednio płynną folią przeciwwodną.

3. OBUDOWA PRZEWODÓW INSTALACYJNYCH
Pionowe przewody wod. - kan., c. w. i c. o. oraz przejścia przez ściany w pomieszczeniach C.S. należy prowadzić w bruzdach.

Przewody, które  z przyczyn  technicznych nie mogą być prowadzone w bruzdach należy obudować pojedynczą warstwą płyt gipsowo-kartonowych GKBI o grubości 12,5 mm. 

Kanały wentylacyjne prowadzone pod stropami i w pionie obudować płytą GKBI grub. 12,5 mm na typowym ruszcie stalowym ocynkowanym.
Piony wodne, kanalizacyjne oraz piony centralnego ogrzewania należy w miarę możliwości prowadzić jako kryte, w  bruzdach lub obudować płytami gipsowo-kartonowymi.

W miejscach lokalizacji zaworów należy osadzać w obudowie drzwiczki rewizyjne od strony korytarza (nie od strony pomieszczenia).
4. POWŁOKI MALARSKIE
Wszystkie pomieszczenia strefy sterylnej, czystej i brudnej Centralnej Sterylizatorni - bezspoinowe powłoki z żywicy epoksydowej  na całej wysokości ścian lub wykładzina rulonowa PCW do sufitu, styki spawane.

Malowanie sufitów pomieszczeń farbą akrylową, odporną na zmywanie i działanie środków dezynfekujących.

Pomieszczenia pomocnicze malowane farbą akrylową, odporną na zmywanie i działanie środków dezynfekujących.

Powłoki malarskie ścian i sufitów w poszczególnych pomieszczeniach - wg  tabeli zestawienia i wykończenia pomieszczeń.
5. SUFITY PODWIESZONE
W komunikacji ogólnej i holach dźwigowych - szczelny sufit modułowy, format 600x600 mm, z płyt
z prasowanej wełny mineralnej, rozbieralny.

Sufit podwieszony w pomieszczeniach strefy sterylnej, czystej i brudnej - modułowy,  kasetonowy, szczelny, wykonany z twardej wełny mineralnej, rozbieralny, dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach o dużej wilgotności powietrza. Powierzchnia płyt zmywalna, obrzeża zabezpieczone przed pyleniem.  Konstrukcja nośna sufitu odporna na korozję.
Reakcja na ogień - A2-s1, d0; klasa pochłaniania dźwięku - A; wsp. Pochłaniania dźwięku αw=0,9; odbicie światła - 85%; odporność na wilgoć - 95%; konstrukcja  sufituT24; krawędź widoczna.
W pomieszczeniach pomocniczych sufit z płyt gipsowo-kartonowych, szczelny, styki płyt  szpachlowane, malowany farbą akrylową.

Typy sufitów podwieszonych w poszczególnych pomieszczeniach - wg tabeli zestawienia pomieszczeń.

6. WYKOŃCZENIE SPECJALNE
Ściany korytarzy na drodze transportu wózków i łóżek, należy zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi osłonami przeciwuderzeniowymi w formie pasów winylowych o szerokości około 14-15 cm:

· nad cokołem posadzki (kopacze);

· na wysokości 60 i 90 cm nad posadzką.

Krawędzie wypukłe ścian zabezpieczyć kątowymi, winylowymi osłonami narożnymi od poziomu cokołu posadzki do wysokości 2,05 m.

7. DRZWI

· Drzwi wewnętrzne do pomieszczeń - płytowe, o podwyższonej izolacyjności  akustycznej,  w okleinie zmywalnej, zabezpieczone podwójnymi odbojami  i kopaczami.

Klasa klimatyczna : A

Grubość skrzydła: 40mm

Budowa skrzydła: Ramiak świerkowy, wzmocniony od dołu 7cm pełną płytą wiórową,  
wypełniony płytą drążoną o gęstości nie mniejszej niż 600kg/m³ z przekładkami akustycznymi, przekładkami akustycznymi, obłożony obustronnie płytą HDF o grubości nie mniejszej niż 4mm na stronę i wykończony z zewnątrz obustronnie laminatem HPL o grubości minimum 1,0  mm.

Wypełnienie skrzydła: Płyta drążona z ekranami akustycznymi

Izolacyjność akustyczna skrzydła: Rw=35dB

Powierzchnia skrzydła: Laminat HPL o grubości min. 1,0mm 

Przylga skrzydła zakryta, wykonana z drewna pełnego, laminowana, dodatkowo z trzech stron, wzmocniona twardym tworzywem ABS o grubości minimum  2mm w kolorze skrzydła.

Skrzydło zaimpregnowane od spodu. 

Okucie: dwa zawiasy trzyczęściowe 16mm ( 3 zawiasy dla szer. 1100 i 1200mm ), zamek cichy z zapadką wykonaną w twardego tworzywa ABS, klamka rozetowa, stal nierdzewna

Ościeżnica: stalowa regulowana ocynkowana grub. 1,5mm, powierzchnia lakierowana proszkowo.

Drzwi muszą posiadać Atest Higieniczny z możliwością stosowania drzwi w zakładach opieki zdrowotnej.

· Drzwi na ciągach komunikacyjnych - aluminiowe, malowane proszkowo, wyposażone w samozamykacze dwustopniowe zwłoczne,
· Drzwi do szybów dźwigowych - stalowe,  o odporności ogniowej EI 60, 
· Drzwi na drogach komunikacyjnych oraz drzwi wejściowe do pomieszczeń należy wyposażyć w samozamykacze, zgodnie z tabelami zestawień drzwi,

· Drzwi wejściowe do pomieszczeń lub stref chronionych przed dostępem osób postronnych - z kontrolą dostępu, zgodnie z tabelami zestawień drzwi,

· Drzwi wg wymiarów i zaleceń podanych w tabelach zestawień drzwi,
· Skrzydła drzwiowe na drogach ewakuacyjnych otwierają się w kierunku ewakuacji
8. OKIENKA WEWNĘTRZNE
Wewnętrzne okienka podawcze w konstrukcji aluminiowej, skrzydło podnoszone.
9. PARAPETY
W pomieszczeniach socjalnych, parapety grubości 35 mm z konglomeratu, wystające 3 cm poza lico wykończonej ściany.

W pozostałych pomieszczeniach C.S. brak parapetów. Półki ościeży dolnych i podokienniki
w wykończeniu materiałem zastosowanym na ścianach.

10. OBUDOWA PRZEWODÓW INSTALACYJNYCH
Pionowe przewody wod-kan, c.w. i c.o. oraz przejścia przez ściany w pomieszczeniach C.S. należy prowadzić w bruzdach, obudować obudową z płyt GKBI grubości 12,5 mm, na ruszcie stalowym ocynkowanym.
Kanały wentylacyjne prowadzone pod sufitami oraz w pionie, obudować obudową z płyt GKBI grubości 12,5 mm, na ruszcie stalowym ocynkowanym.
W miejscach lokalizacji zaworów oraz rewizji należy osadzać w obudowie drzwiczki rewizyjne stalowe, malowane proszkowo, lub w wykończeniu ze stali nierdzewnej szczotkowanej.

11.  PODŁOGI I POSADZKI
· W pokojach personelu, szatniach, pokoju socjalnym, pokoju administracyjnym - wykładzina rulonowa PCW, spawana grubości 2 mm,

· W pomieszczeniach strefy brudnej, czystej i sterylnej C.S. - żywica epoksydowa,

· W pomieszczeniach mokrych: węzłach  sanitarnych personelu, stacji uzdatniania wody, pomieszczeniach porządkowych   -  wykładzina rulonowa PCW, spawana grubości 2 mm, ewentualnie gres,

· w korytarzach  -  wykładzina rulonowa PCW, spawana grubości 2 mm.

UWAGA: Wszystkie pomieszczenia powinny mieć cokoły wys. 10 cm z materiału zastosowanego na posadzce.

PsW - Posadzka w pomieszczeniach użytkowych 'suchych' - wykładzina PCW
· wykładzina rulonowa PCW  gr. 2 mm, spawana  i wywinięta na ściany na wysokość 10 cm, układana wg instrukcji producenta

· wylewka samopoziomująca grubości 3 mm

· wylewka  betonowa z betonu C16/20 grubości 4,5 cm, zbrojona siatką z prętów fi 3 mm co  10 cm, ze stali AIIIN (St 500b), dylatowana na pola max. 3x3 m, na obrzeżach dylatacja elastyczna z pełnym uszczelnieniem, np. wkładka bentonitowa lub inny materiał
o podobnych właściwościach

· folia PE grubości 0,2 mm

· styropian samogasnący twardy EPS 100 grubości 4 cm ( 2+2 cm)

· istniejąca płyta żelbetowa stropowa
PsW' - Posadzka w pomieszczeniach użytkowych 'mokrych' - wykładzina PCW
· wykładzina rulonowa PCW  gr. 2 mm, spawana  i wywinięta na ściany na wysokość 10 cm, układana wg instrukcji producenta

· wylewka samopoziomująca grubości 3 mm
· płynna folia przeciwwodna wyłożona na ściany na wysokość 10 cm
· wylewka  betonowa z betonu C16/20 grubości 4,5 cm, zbrojona siatką z prętów fi 3 mm co  10 cm, ze stali AIIIN (St 500b), dylatowana na pola max. 3x3 m, na obrzeżach dylatacja elastyczna z pełnym uszczelnieniem, np. wkładka bentonitowa lub inny materiał
o podobnych właściwościach

· folia PE grubości 0,2 mm

· styropian samogasnący twardy EPS 100 grubości 4 cm ( 2+2 cm)

· istniejąca płyta żelbetowa stropowa
PZ
 - Posadzka  w pomieszczeniach CS - żywica epoksydowa
· warstwa żywicy epoksydowej gr  5mm na podłożu dostosowanym do wymagań producenta

· wylewka  betonowa z betonu C20/25 grubości 4,5 cm, zbrojona siatką z prętów fi 3 mm co 10 cm, ze stali AIIIN (St 500b), zatarta na średnioostro, dylatowana na pola max. 3x3 m, na obrzeżach dylatacja elastyczna z pełnym uszczelnieniem, np. wkładka bentonitowa lub inny materiał o podobnych właściwościach

· folia PE grubości 0,2 mm
2.2. W łazienkach, pomieszczeniach mycia i dezynfekcji sprzętu, brudownikach, pomieszczeniach porządkowych - okładzina rulonowa PCW grubości 1,2 - 1,4 mm, klejona do ścian, spawana na połączeniach.

Zamiennie do okładzin rulonowych PCW, możliwa do zastosowania glazura spoinowana fugą żywiczną, na ścianach zabezpieczonych uprzednio płynną folią przeciwwodną.

W pokojach  personelu przy umywalkach i zlewozmywakach - fartuchy z okładzin rulonowych PCW lub glazura do wysokości 2,05 m, spoinowana fugą żywiczną, na ścianach zabezpieczonych uprzednio płynną folią przeciwwodną.

2.3. W salach operacyjnych, pomieszczeniach przygotowania pacjentów i pomieszczeniach przygotowania lekarzy, sali wybudzeń, gabinetach gastroskopii, kolonoskopii i ERCP, higieniczna okładzina ścienna z twardego PCW, produkt jednolity, bez przerw i fug miedzy arkuszami, odporny na uszkodzenia, wodoszczelny, nienasiąkliwy oraz łatwy w czyszczeniu (termoformowalność arkuszy pozwala na wyeliminowanie łączeń w narożach ścian) lub okładzina rulonowa okładzina z miękkiego PCW grubości 1,2 - 1,4 mm , klejona do ściany, spawana.

3. POWŁOKI  MALARSKIE
Malowanie ścian i sufitów pomieszczeń personelu, pomieszczeń magazynowych, pomocniczych
3-warstwowymi powłokami żywicznymi akrylowymi .

Malowanie sufitów z płyt gipsowo-kartonowych - powłokami malarskimi powstrzymującymi rozprzestrzenianie się i rozwój bakterii i grzybów, trwałymi, łatwymi do utrzymania czystości, zmywalnymi, odpornymi na działanie środków dezynfekcyjnych, chemicznych, olejów i pary wodnej oraz odpornymi na ścieranie i uszkodzenia mechaniczne, posiadającymi atesty i świadectwa dopuszczenia do stosowania w służbie zdrowia, dostosowanymi do przeznaczenia pomieszczeń.
W strefie czystej Bloku Operacyjnego - powłoki 5-warstwowe

4. SUFITY PODWIESZONE
Sufity podwieszone wg tabeli zestawienia pomieszczeń niniejszego opisu.

4.1.  SUFITY W KOMUNIKACJI OGÓLNEJ I HOLACH DŹWIGOWYCH
W komunikacji ogólnej i holach dźwigowych - sufit modułowy, format 600x600x20 mm, z płyt
z prasowanej wełny mineralnej, rozbieralny.

Powierzchnia płyt zmywalna, obrzeża zabezpieczone przed pyleniem. Konstrukcja nośna sufitu odporna na korozję.
Reakcja na ogień - A2-s1, d0; klasa pochłaniania dźwięku - A; wsp. Pochłaniania dźwięku αw=0,9; odbicie światła - 85%; odporność na wilgoć - 95%; konstrukcja  sufituT24; krawędź widoczna.
4.2.  SUFITY W ŚLUZACH, KORYTARZU STREFY CZYSTEJ, SALI WYBUDZEŃ BLOKU                 
   OPERACYJNEGO
Sufit modułowy, format 600x600x20 mm, z płyt z prasowanej wełny mineralnej, szczelny, w wykonaniu higienicznym, rozbieralny.
Powierzchnia płyt zmywalna, obrzeża zabezpieczone przed pyleniem. Konstrukcja nośna sufitu odporna na korozję.
Reakcja na ogień - A2-s1, d0; klasa pochłaniania dźwięku - B;  wsp. pochłaniania dźwięku αw =0,8; odbicie światła - 73%; odporność na wilgoć - 95%; konstrukcja sufitu T24 C3, Krawędź widoczna.
4.3.  SUFITY W KORYTARZU STREFY BRUDNEJ BLOKU OPERACYJNEGO
Sufit modułowy, format 600x600x20 mm, z płyt z prasowanej wełny mineralnej, szczelny,
w wykonaniu higienicznym, rozbieralny.
Reakcja na ogień - A2-s1, d0; klasa pochłaniania dźwięku - B;  wsp. pochłaniania dźwięku αw =0,8; odbicie światła - 73%; odporność na wilgoć - 95%; konstrukcja sufitu T24 C3, krawędź widoczna.
4.4.  SUFITY W SALACH ZABIEGOWYCH
Sufit modułowy, format 600x600x20 mm, z płyt z prasowanej wełny mineralnej, szczelny, w wykonaniu higienicznym, rozbieralny.
Powierzchnia płyt zmywalna, obrzeża zabezpieczone przed pyleniem. Konstrukcja nośna sufitu odporna na korozję.
Reakcja na ogień - A2-s1, d0; klasa pochłaniania dźwięku - B;  wsp. pochłaniania dźwięku αw =0,8; odbicie światła - 73%; odporność na wilgoć - 95%; konstrukcja sufitu T24 C3, Krawędź widoczna.
4.5.  SUFITY SYSTEMOWE W SALACH OPERACYJNYCH I POMIESZCZENIACH 

 PRZYGOTOWANIA LEKARZY I PACJENTÓW
Modułowy system zabudowy sufitów., o kasetonach o wymiarach 600x1200 mm. 

Konstrukcja nośna
Konstrukcja dolna składać się powinna z wiązań połączonych klamrami, wykonanych z profili nośnych i poprzecznych, które tworzyć ma stabilne rusztowanie. Regulowanie za pomocą prętów mocujących Rozmieszczenie punktów zawieszenia  powinno odpowiadać statycznym wymaganiom konstrukcji sufitowej oraz uwzględniać raster sufitowy i warunki montażu infrastruktury. Wszystkie części konstrukcji podstawy mają być wykonane z materiału ocynkowanego. Kasetony sufitowe  podtrzymywane za pomocą profilu nośnego w systemie zaciskowym. Krzywki wmontowane w kasetony muszą gwarantować równy poziom płaszczyzny sufitu, a także łatwy demontaż i ponowny montaż kasetonów.

Panele sufitowe systemowe
Panele sufitowe zaprojektowane i wykonane  z wysokiej jakości, lakierowanej blachy ocynkowanej, umieszczonej od strony widocznej. Kasetony standardowe posiadają wymiary modułów 600x600 mm, z krawędziami około 38 mm.  Kasetony połączone ze ścianą posiadać mają z dwóch lub trzech stron  wysokie krawędzie. Strony bez krawędzi montować do ściany, w sposób sterylny i szczelny, za pomocą szyny przyłączeniowej - profil zamknięty łączący zabudowę ścienną z sufitową.

Połączenia między zabudową ścienną a sufitową wykonać za pomocą profili systemowych, wykluczyć należy zastosowanie połączeń silikonowych.

Zabudowa sufitowa tworzyć musi powierzchnię szczelną. Uszczelnienia miedzy panelami wykonać z uszczelek dających szczelność systemu sufitowego. 

Panele sufitowe montowane do konstrukcji mogą być demontowane pojedynczo.
4.6. SUFITY WE WSZYSTKICH POMIESZCZENIACH MAGAZYNOWYCH, SZATNIACH, WĘZŁACH SANITARNYCH,  POMIESZCZENIACH PERSONELU, GABINETACH, REJESTRACJI 
Sufit podwieszany - konstrukcja krzyżowa z profili CD 60/27 (grubość blachy 0,6 mm), podwieszenie na wieszakach systemowych (np. wieszaki bezpośrednie, noniuszowe, drut z oczkiem), okładzina z płyt gipsowo-kartonowych zwykłych GKB - do pomieszczeń suchych lub płyty impregnowanych GKBI - do pomieszczeń o podwyższonej wilgotności powietrza, grubość okładziny 2x 12,5 mm.

5. WYKOŃCZENIE SPECJALNE
5.1. ZABZPIECZENIE POZIOME I PIONOWE ŚCIAN
Ściany korytarzy na drodze transportu wózków i łóżek, należy zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi osłonami przeciwuderzeniowymi w formie pasów winylowych o szerokości około 14-15 cm:

· nad cokołem posadzki (kopacze);

· na wysokości 60 i 90 cm nad posadzką.

Krawędzie wypukłe ścian zabezpieczyć kątowymi, winylowymi osłonami narożnymi od poziomu cokołu posadzki do wysokości 2,05 m.

W korytarzach i poczekalni Pracowni Endoskopowej górne odboje na wysokości 90 cm
z pochwytem dla osób niepełnosprawnych.

W holach dźwigowych, korytarzach na drogach komunikacyjnych,  którymi poruszają się łóżka
i wózki należy zastosować zabezpieczenia poziome i pionowe narożników wypukłych.

5.2. PORĘCZE I URZĄDZENIA SANITARNE DOSTOSOWANE DLA POTRZEB 
 
 
OSÓB Z NIEPEŁNOSPRAWNOŚCIAMI W WC

Poręcz prosta, poręcz kątowa, poręcz łukowa stała
Wypolerowana stal nierdzewna z pasywną powłoką, która zapobiega rozwojowi bakterii oraz ułatwia utrzymanie poręczy w czystości.  

Poręcz powinna mieć średnicę 32mm i posiadać rozety ze stali nierdzewnej zakrywające śruby montażowe. 
Dopuszczalne maksymalne obciążenie nie mniejsze niż 150 kg.
Śruby montażowe wykonane ze stali nierdzewnej.

Produkt musi być oznaczony znakiem CE spełnia wymagania dla urządzeń medycznych.

Produkt powinien posiadać Atest Higieniczny.

Konstrukcja produktu powinna umożliwić dostęp i pozwolić na dokładne czyszczenia wszystkich miejsc na poręczy. Poręcz musi być dostosowana do standardów higienicznych ( odporność na stosowane w służbie zdrowia środki dezynfekcyjne oraz odporność na promienie UV z lamp bakteriobójczych).

Poręcz uchylna łukowa
Wypolerowana stal nierdzewna z pasywną powłoką, która zapobiega rozwojowi bakterii oraz ułatwia utrzymanie poręczy w czystości. Produkt może być zastosowany w strefie mokrej.

Poręcz uchylna powinna być wyposażona w bezpieczny mechanizm podnoszenia i opuszczania poręczy, niepozwalający na niekontrolowane opadanie poręczy.

Poręcz powinna posiadać elementy zakrywające śruby montażowe. 
Dopuszczalne maksymalne obciążenie nie mniejsze niż 150 kg.

Wymagania jak dla poręczy prostej.

6. ŚLUSARKA / STOLARKA  DRZWIOWA
6.1. DRZWI 

· Drzwi wewnętrzne do pomieszczeń - płytowe, o podwyższonej izolacyjności  akustycznej,  w okleinie zmywalnej, zabezpieczone podwójnymi odbojami  i kopaczami.

Klasa klimatyczna : A

Grubość skrzydła: 40mm

Budowa skrzydła: Ramiak świerkowy, wzmocniony od dołu 7cm pełną płytą wiórową,  
wypełniony płytą drążoną o gęstości nie mniejszej niż 600kg/m³ z przekładkami akustycznymi, przekładkami akustycznymi, obłożony obustronnie płytą HDF o grubości nie mniejszej niż 4mm na stronę i wykończony z zewnątrz obustronnie laminatem HPL o grubości minimum 1,0  mm.

Wypełnienie skrzydła: Płyta drążona z ekranami akustycznymi

Izolacyjność akustyczna skrzydła: Rw=35dB

Powierzchnia skrzydła: Laminat HPL o grubości min. 1,0mm 

Przylga skrzydła zakryta, wykonana z drewna pełnego, laminowana, dodatkowo z trzech stron, wzmocniona twardym tworzywem ABS o grubości minimum  2mm w kolorze skrzydła.

Skrzydło zaimpregnowane od spodu. 

Okucie: dwa zawiasy trzyczęściowe 16mm ( 3 zawiasy dla szer. 1100 i 1200mm ), zamek cichy z zapadką wykonaną w twardego tworzywa ABS, klamka rozetowa, stal nierdzewna

Ościeżnica: stalowa regulowana ocynkowana grub. 1,5mm, powierzchnia lakierowana proszkowo.

Drzwi muszą posiadać Atest Higieniczny z możliwością stosowania drzwi w zakładach opieki zdrowotnej.

· Drzwi na ciągach komunikacyjnych - aluminiowe, malowane proszkowo, wyposażone w samozamykacze dwustopniowe zwłoczne,
· Drzwi do szybów dźwigowych - stalowe,  o odporności ogniowej EI 60, 
· Drzwi na drogach komunikacyjnych oraz drzwi wejściowe do pomieszczeń należy wyposażyć w samozamykacze, zgodnie z tabelami zestawień drzwi,

· Drzwi wejściowe do pomieszczeń lub stref chronionych przed dostępem osób postronnych - z kontrolą dostępu, zgodnie z tabelami zestawień drzwi,

· Drzwi wg wymiarów i zaleceń podanych w tabelach zestawień drzwi,
· Skrzydła drzwiowe na drogach ewakuacyjnych otwierają się w kierunku ewakuacji

· Drzwi ze stali nierdzewnej systemowe przesuwne do sal operacyjnych, z sal operacyjnych do korytarza czystego i sali wybudzeń, do pomieszczeń przygotowania pacjentów oraz lekarzy.

· Drzwi ze stali nierdzewnej systemowe uchylne do sal operacyjnych i pomieszczeń przygotowania pacjenta oraz lekarza

Ościeżnica powinna spełniać następujące wymagania powinna być zintegrowana z zabudową  ścienną, licowana z powierzchnią ściany, powinna być montowana bez widocznych mocowań do ściany .Grubość stali z jakiej wykonana jest ościeżnica min. 2 mm .

Skrzydło drzwiowe wykonanie w technologii warstwowej. Grubość stali min. 1 mm . Skrzydło powinno być wykonane bez jakichkolwiek połączeń na frontowej stronie drzwi.  Drzwi wyposażone w okno wymiar ø 170 mm dla skrzydeł węższych i ø 200 mm dla skrzydeł szerszych, ramka ze stali kwasoodpornej.

Mechanizm suwny skrzydła drzwiowego składający się ze stabilnych szyn jezdnych powinien być wykonany z wytłaczanego metalu. Mechanizm suwny powinien posiadać płynną regulację szczeliny pomiędzy skrzydłem drzwiowym a podłożem. Mechanizm suwny powinien posiadać Aprobatę Techniczną wydaną przez polską jednostkę notyfikacyjną zatwierdzoną przez Ministerstwo Gospodarki.

Ochrona radiologiczna drzwi do sal operacyjnych nr 1, 2, 3 i 4 należy wyposażyć we wkłady
z blachy ołowianej, na całej powierzchni skrzydła, zaś okienka w skrzydłach przeszklić szkłem ołowiowym. Grubość blachy ołowianej oraz parametry i grubość szkła ołowiowego zgodnie
z projektem ochrony radiologicznej, nie wchodzącym w zakres niniejszego opracowania. 
6.2. OKIENKA WEWNĘTRZNE
Wewnętrzne okienka podawcze w konstrukcji aluminiowej, skrzydło podnoszone.
6.3. PARAPETY
Parapety grubości 35 mm z konglomeratu, wystające 3 cm poza lico wykończonej ściany
w korytarzach, poczekalniach, w pokojach personelu.

W sali wybudzeń, korytarzu czystym, węzłach sanitarnych pacjentów i personelu,  podokienniki wykończone powłoką lub okładziną zastosowaną na ścianach.

7. PODŁOGI  I  POSADZKI

7.1. Na wewnętrznych ciągach komunikacyjnych, w holach dźwigowych, w komunikacji ogólnej, pokojach personelu, pokojach socjalnych - wykładzina  PCW homogeniczna, grubości 2 mm.

7.2. W salach operacyjnych, pomieszczeniach przygotowania pacjentów i przygotowania lekarzy, sali wbudzeń, gabinetach zabiegowych i diagnostyczno-zabiegowych endoskopii, sali po zabiegach endoskopowych - wykładzina PCW homogeniczna, antyelektrostatyczna grubości 2 mm, o oporności (rezystancji)
R ≤ 100 M i izolacyjności elektrycznej Ri ≤ 50k na warstwie kleju przewodzącego, na specjalnie przygotowanym podłożu. W zależności od wyboru producenta, może to być podłoże przewodzące lub siatka miedziana klejona klejem przewodzącym, wywinięta na ściany do pełnej wysokości cokołu (10 cm). 

W pomieszczeniach mokrych: węzłach  sanitarnych pacjentów i personelu, brudownikach, pomieszczeniach porządkowych - wykładzina PCW lub gres / terakota 30x30 cm, o fugach zabezpieczonych przed nasiąkaniem żywicą akrylową lub epoksydową.

7.3. W pomieszczeniu teletechnicznym - wykładzina rulonowa PCW, antyelektrostatyczna grubości 2 mm, o oporności (rezystancji) 1 M ≤ R ≤ 100 M i izolacyjności elektrycznej
Ri ≥ 50k na warstwie kleju przewodzącego, na specjalnie przygotowanym podłożu.
W zależności od wyboru producenta, może to być podłoże przewodzące lub siatka miedziana klejona klejem przewodzącym, wywinięta na ściany do pełnej wysokości cokołu (10 cm).

Wszystkie wykładziny powinny mieć fabrycznie naniesioną powłoką poliuretanową (PUR), nie wymagającą odnawiania w okresie swej żywotności.

Wszystkie pomieszczenia powinny mieć cokoły wys. 10 cm z materiału zastosowanego na posadzkę.
II. WYMAGANIA OGÓLNE:
1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-00) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót budowlanych, które zostaną wykonane w ramach zadania inwestycyjnego pn.:
BUDYNEK PAWILONU DIAGNOSTYCZNO-ZABIEGOWEGO 

"CENTRALNA STERYLIZATORNIA ORAZ BLOK OPERACYJNY I ENDOSKOPIA"

  Powiatowy Szpital Specjalistyczny w Stalowej Woli, ul. St. Staszica 4
2.Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne są stosowane jako część Dokumentów Przetargowych przy zlecaniu i realizacji robót objętych zadaniem inwestycyjnym wskazanym w pkt. 1.2.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wymagania ogólne, wspólne dla robót objętych specyfikacjami technicznymi (ST).
3. Materiały
Wszystkie materiały, których Wykonawca użyje do wbudowania winny być I-go gatunku 
i muszą odpowiadać warunkom określającej zasady wprowadzenia do obrotu wyrobów budowlanych, które powinny posiadać 
a) oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, lub 

b) deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, lub

c) oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z aprobatą techniczną,

d) oświadczenie producenta o zgodności wyrobu z dokumentacją i przepisami jeżeli są wyrobami jednostkowymi zaprojektowanymi dla określonego obiektu.
Gdziekolwiek w Dokumentacji Projektowej lub Specyfikacjach Technicznych przywołano nazwy handlowe, technologie lub nazwę producenta urządzeń, należy traktować takie wskazanie jako określenie niezbędnego minimalnego standardu jakości i własności techniczno – użytkowych dla zastosowanych materiałów, urządzeń i technologii. Wykonawca może zastosować inne równoważne materiały, technologie i urządzenia gwarantujących utrzymanie standardu, własności techniczno – użytkowych dla każdego wyrobu, całej instalacji oraz kompatybilność zastosowanych rozwiązań z dotychczas istniejącymi po uzgodnieniu z Zamawiającym.

Wszystkie materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (aprobatach technicznych). 

Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia systematycznych badań w celu udokumentowania, że wyroby uzyskane z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania określone w ST w czasie postępu Robót.

Wykonawca dla potwierdzenia jakości użytych materiałów dostarczy Inspektorowi Nadzoru atesty wytwórcy lub świadectwa potwierdzające odpowiednią jakość materiałów, jak również wyniki przeprowadzonych badań w trakcie Robót.
Źródła pochodzenia wyrobów (materiałów i urządzeń)
a) Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiały, elementy budowlane i urządzenia wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robót budowlanych odpowiadały wymaganiom określonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w szczegółowych specyfikacjach technicznych. 
b) Wykonawca, uzgodni z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego sposób i termin przekazania informacji o przewidywanym użyciu podstawowych materiałów oraz elementów konstrukcyjnych do wykonania robót, a także o aprobatach technicznym lub certyfikatach zgodności. 
c) Materiały i elementy budowlane dostarczone przez Wykonawcę na plac budowy, które nie uzyskają akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, powinny być niezwłocznie usunięte z placu budowy. w uzasadnionych przypadkach Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w uzgodnieniu z projektantem oraz Zamawiającym (Inwestorem) może pozwolić Wykonawcy na wykorzystanie materiałów lub elementów budowlanych nie odpowiadających wymaganiom określonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych materiałów lub elementów. 
d) Każdy rodzaj robót w którym znajdują się nie zbadane i nie zaakceptowane przez Inspektora materiały, elementy budowlane lub urządzenia, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko i ponosi pełną odpowiedzialność techniczną i kosztową.

e) Jeśli dokumentacja projektowa i specyfikacje techniczne przewidują wariantowe stosowanie materiałów i elementów budowlanych oraz urządzeń w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze. 

f) Inspektor po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiającym, podejmuje odpowiednią decyzję. Wybrany i zaakceptowany przez Inwestora materiał (element budowlany lub urządzenie) nie może być ponownie zmieniany bez jego zgody.

g) Wszystkie dostarczone materiały, urządzenia i sprzęt muszą spełniać wymagania zawarte w Specyfikacjach Technicznych Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych oraz Dokumentacji Projektowej.
Terminy dostaw

Wykonawca jest zobowiązany dostarczyć bez zbędnej zwłoki i w odpowiednim czasie na Teren Budowy, całkowicie na własny koszt bez żadnych dodatkowych opłat ze strony Zamawiającego, wszelkie materiały zgodnie ze Specyfikacją Techniczną i Rysunkami koniecznymi do wykonania robót budowlano-montażowych. 

Wykonawca musi zadbać, aby dostawa materiałów była zharmonizowana z postępem robót i zamówiona z wyprzedzeniem gwarantującym terminowe zakończenie Robót. Dostawcy, materiałów będą odpowiedzialni przed Wykonawcą, a ich dostawy mają spełniać wszystkie właściwe wytyczne.

Wady materiałów

Jeżeli podczas realizacji inwestycji Wykonawca dopuści do dostarczenia na plac budowy materiałów, które w opinii Inspektora Nadzoru są nieodpowiedniej jakości, to Inspektor Nadzoru zażąda od Wykonawcy uzyskania materiałów z innego, zatwierdzonego źródła. Wykonawca będzie zobowiązany do pokrycia wszystkich dodatkowych kosztów związanych z dostarczeniem takich materiałów.

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy.

Każdy rodzaj Robót, w którym znajdą się materiały nie zaakceptowane, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, bez prawa do żądania zapłaty. Jeżeli tak zdecyduje Inspektor Nadzoru, Roboty takie mogą być zatrzymane, przedmiot Robót rozebrany i usunięty z Terenu Budowy w ramach Ceny umownej.

Składowanie materiałów

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości do Robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiającym lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę.

4. Sprzęt
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych Robot. Sprzęt używany do Robót powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST,
2. Programie Zapewnienia Jakości (PZJ) lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inspektora

3. Nadzoru; w przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany

4. przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót, zgodnie z

5. zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z ochroną środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie może być później zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków realizacji inwestycji, zostanie przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robót.

Inspektor Nadzoru ma prawo do wstrzymania lub wycofania zgody na użycie Sprzętu, który w jego opinii może stanowić niebezpieczeństwo lub niedogodność dla osób postronnych, przejeżdżających pojazdów albo znajdujących się w sąsiedztwie dróg, zakładów usługowych i konstrukcji. Inspektor Nadzoru może również zarządzić wymianę lub modyfikację Sprzętu wywierającego negatywny wpływ na otoczenie poprzez wytwarzanie hałasu, dymu lub wycieki oleju.
5. Transport
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewożonych materiałów. 

Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umową.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Wszelkie użyte środki transportu winny spełniać wymagania określone w Ustawie z dnia 6 września 2001 r. o transporcie drogowym (Dz. U. nr 125 poz. 1371 z późniejszymi zmianami) oraz ustawy z dnia 20 czerwca 1997r. prawo o ruchu drogowym (Dz. U. nr 98 poz. 602 z późniejszymi zmianami).
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie gruntu, materiałów i wyposażenia na i z terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne zezwolenia od władz w celu przewozu nietypowych wagowo i gabarytowo ładunków i w sposób ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora Nadzoru.

Środki transportu nie odpowiadające warunkom realizacji inwestycji na polecenie Inspektora Nadzoru będą usunięte z Placu Budowy.

Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu Budowy.

Wykonawca na własny koszt wykona prace związane z odtworzeniem drogi dojazdowej, a w przypadku zniszczenia drogi odtworzenie uzgodni z administratorem drogi i wszelkie prace z tym związane wykona na własny koszt.
6. Zasady wykonania robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych Robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robót oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialność, za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora Nadzoru.

Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu Robót zostaną, jeśli wymagać tego będzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. 

Sprawdzenie wytyczenia Robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów Robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Dokumentacji Projektowej i w ST. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzględni wyniki badań materiałów i Robót, rozrzuty występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wyniki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię.

Wykonawca winien przekazać Inspektorowi Nadzoru szczegółową metodologię prac budowlanych opisującą proponowane technologie budowlane oraz program wykonania Robót. Na ich poparcie powinny zostać przeprowadzone obliczenia dotyczące wykonania Robót Tymczasowych, mających na celu zabezpieczenie wykopów oraz rusztowań i deskowań konstrukcji betonowych i żelbetowych.

Przed rozpoczęciem wszelkich prac budowlanych Wykonawca winien uzyskać pisemną aprobatę Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenie proponowanych technologii i metod budowlanych nie zwalnia Wykonawcy od jego zobowiązań związanych z dbałością o całość Robót ani z odpowiedzialności za powstałe wypadki lub uszkodzenia.
7. Kontrola jakości robót
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania Robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujące wykonanie Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakości będzie zawierać:
część ogólną opisującą:
· organizację wykonania Robót, w tym terminy i sposób prowadzenia Robót,

· organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót,

· warunki bezpieczeństwa zespołów higieny pracy,

· wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

· wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów Robót, (sposób i procedurę) proponowanej, kontroli sterowania jakością wykonywanych Robót,

· wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub

laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań),

· sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw

mechanizmów sterujących a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie

· technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru; 

część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu Robót:
· wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

· wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo- kontrolne,

· rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

· sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu,

· sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek, legalizacja i

· sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, wytwarzania mieszanek

· wykonywania poszczególnych elementów Robót,

· sposób postępowania z materiałami i Robotami nie odpowiadającymi wymaganiom.

8. Atesty na materiały i  urządzenia
Wykonawca jest zobowiązany do posiadania i przechowywania dokumentów, wprowadzających do obrotu każdą partię wyrobu dostarczoną na Teren Budowy, określających w sposób jednoznaczny jego cechy. Produkty przemysłowe będą posiadać atesty wydane przez Producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badań. Kopie tych dokumentów i wyniki badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi Nadzoru.

Przed wykonaniem badań jakości materiałów przez Wykonawcę, Inspektor Nadzoru może dopuścić do użycia materiały posiadające atest producenta stwierdzający ich pełną zgodność z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiałów, dla których atesty są wymagane przez ST, każda dostarczona partia będzie posiadać atest określający w sposób jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemysłowe będą posiadać atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi Nadzoru.

Materiały posiadające atesty, a urządzenia ważne legalizacje, mogą być badane w dowolnym czasie. Jeżeli zostanie stwierdzona niezgodność ich właściwości z ST to takie materiały i/lub urządzenia zostaną odrzucone.

9. Obmiar robót
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST, w jednostkach ustalonych w Specyfikacjach technicznych.

Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych Robót i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru będą wpisane do Księgi Obmiaru.

Obmiar Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora Nadzoru.

Zasady określania ilości Robót

Pomiary dokonywane będą z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku, a wyniki obmiarów winny zostać zaokrąglone do dwóch miejsc po przecinku.

Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone wzdłuż linii osiowej.

Jeśli Specyfikacje Techniczne właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą wyliczone w m3 jako długość pomnożona przez średni przekrój.

Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane w sposób zrozumiały i jednoznaczny, a pomiary i wyniki obmiaru będą wpisane do księgi obmiaru.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Księgi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do Księgi Obmiaru, którego wzór zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

10. Odbiór robót
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót.

Odbioru Robót dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca na piśmie, a w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia Inspektor Nadzoru winien przystąpić do badania i pomiaru robót w celu ich odbioru.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru w oparciu o wyniki wszelkich badań i pomiarów będących w zgodzie z Dokumentacją Projektową, Specyfikacjami Technicznymi wykonania i odbioru robót.

Wykonawca robót nie może kontynuować robót bez odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
10.1. Częściowy odbiór robót
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części Robót. Odbioru częściowego Robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze końcowym Robót. W trybie odbioru częściowego Inspektor Nadzoru wystawia Częściowe Świadectwo Przejęcia Robót.

10.2. Końcowy odbiór robót
Odbiór robót należy wykonywać z uwzględnieniem niżej podanych uwarunkowań:

· Odbiór końcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilości i jakości.

· Całkowite zakończenie Robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzone przez Wykonawcę wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
· Odbiór końcowy Robót nastąpi w terminie ustalonym w umowie, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakończenia Robót i przekazania koniecznych dokumentów,

· Komisja odbierająca Roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie zgodności wykonania Robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami.

· W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robót poprawkowych lub Robót uzupełniających Komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:
· Dokumentację powykonawczą,

· Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru Robót (podstawowe z dokumentów umowy i ew. uzupełniające lub zamienne),
· Dzienniki Budowy i Księgi Obmiaru(oryginały),

· protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i zanikających,

· protokoły odbiorów częściowych,

· wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych zgodne ze Specyfikacjami i PZJ,
· deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów, certyfikaty na znak bezpieczeństwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakości (PZJ),

· protokoły z narad i ustaleń,

· protokoły przekazania terenu,

· wszystkie inne urzędowe pozwolenia związane z realizacją Robót,

· instrukcje eksploatacji i konserwacji urządzeń (DTR),

· instrukcje eksploatacji obiektu, instalacji, jeżeli istnieje taka potrzeba,
· oświadczenie kierownika budowy o:

· zgodności wykonania obiektu budowlanego z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia na budowę oraz przepisami,
· doprowadzeniu do należytego stanu i porządku terenu budowy, a także (w razie korzystania)  ulicy, sąsiedniej nieruchomości, budynku lub lokalu,
· właściwym zagospodarowaniu terenów przyległych, jeżeli eksploatacja wybudowanego obiektu jest uzależniona od ich odpowiedniego zagospodarowania,
· sprawozdanie techniczne,

· powykonawczą dokumentację geodezyjną obiektu/ów i sieci uzbrojenia terenu,

· zatwierdzoną kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
Sprawozdanie techniczne będzie zawierać:
· zakres i lokalizację wykonywanych Robót,

· wykaz wprowadzonych zmian,

· uwagi dotyczące warunków realizacji Robót,

· datę rozpoczęcia i zakończenia Robót.
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do Przejęcia, Komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego - Przejęcia Robót.

Wszystkie zarządzone przez Komisję Roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wymagań ustalonych przez Inspektora Nadzoru.

Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełniających wyznaczy Komisja, która w wyznaczonym czasie sprawdzi ich wykonanie.

11. Podstawa płatności
Podstawą płatności za wykonania prac budowlanych są ustalenia zawarte w umowie między Stronami.
III. KODY CPV WSPÓLNEGO SŁOWNIKA ZAMÓWIEŃ 

CPV - 45215140-0

ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE OBIEKTÓW SZPITALNYCH
1. CPV - 45421141-1    INSTALOWANIE PRZEGRÓD - ŚCIANKI GIPSOWO-KARTONOWE

2. CPV – 45421146-9    INSTALOWANIE SUFITÓW PODWIESZONYCH

3. CPV - 45421000-4    ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

4. CPV- 45430000-0    POKRYWANIE PODŁÓG I ŚCIAN

5. CPV - 45410000-4    TYNKOWANIE

6. CPV - 45442100-8    ROBOTY MALARSKIE
7. CPV – 45421150-0    INSTALOWANIE STOLRKI NIEMETALOWEJ – OSLONY PRZECIWUDERZENIOWE
IV. ROBOTY I  MATERIAŁY ZASTOSOWANE W PRACACH BUDOWLANYCH
1 . ŚCIANKI /PRZEDŚCANKI, ZABUDOWY  Z PŁYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
Zaprojektowano :
Konstrukcja z profili CW/UW 75 (grubość blachy 0,6 mm), słupki CW w rozstawie co 60 cm. Okładzina z płyt gipsowo-kartonowych GKB (płyty zwykłe), w pomieszczeniu toalety (pom. 1.03) oraz w pasie przy umywalce i zlewozmywaku w pokoju instruktorów (pom. 1.02) okładzina z płyt gipsowo-kartonowych GKBI (płyty impregnowane - do pomieszczeń o podwyższonej wilgotności powietrza), grubość okładziny 2x 12,5 mm z każdej strony, wypełnienie przestrzeni międzypłytowych wełną mineralną, w pełnej grubości profili nośnych.

Ścianki stanowiące obudowę kanałów wentylacyjnych w konstrukcji z profili CW/UW 75 (grubość blachy 0,6 mm) i słupkach w rozstawie co 60 cm, z okładziną z płyt gipsowo-kartonowych GKB grubość 2x 12,5 mm od strony pomieszczeń, wypełnienie przestrzeni międzypłytowych wełną mineralną, w pełnej grubości profili nośnych.

W miejscach gdzie będą wisiało ciężkie wyposażenie lub meble i gdzie obciążenie na długości 1 m będzie większe niż 50 kg, zastosować wzmocnienia w ściankach poprzez zagęszczenie słupków pionowych lub poprzez profil poprzeczny. Elementy powyżej 25 kg należy wieszać za pomocą specjalnych kołów rozporowych systemowych.
1.1. Materiały do wykonania ścianek gipsowo-kartonowych
Materiały na wykonanie ścianek działowych z okładzinami z płyt g-k powinny spełniać wymagania nośności, sztywności i właściwości cieplno-wilgotnościowych, stawianych przegrodom budowlanym, wynikającym z projektu budowlanego. O nośności konstrukcji i jej wytrzymałości decydują dane techniczne stosowanych materiałów i właściwy sposób montażu przegrody. Rodzaj rusztu drewniany, czy stalowy (palny czy niepalny) nie ma wpływu na odporność ogniową, gdyż o własnościach ogniochronnych decyduje okładzina gipsowo-kartonowa. Wszystkie materiały muszą być dopuszczone do stosowania w budownictwie i posiadać  odpowiednie certyfikaty na znak bezpieczeństwa, aprobaty techniczne i atesty PZH i PPOŻ , zgodnie z Ustawą o wyrobach budowlanych.

Przy wykonywaniu ścianek działowych z okładzinami z płyt gipsowo-kartonowych stosuje się następujące materiały podstawowe:

· do wykonania konstrukcji szkieletowej - kształtowniki, łączniki i wieszaki metalowe, dostosowane do grubości ścianki wg systemu montażowego i wytycznych producenta,

· do wykonania izolacji wewnętrznej ścianek - płyty z wełny mineralnej o grubości zgodnej z wykonaną konstrukcją szkieletową , stanowiące jej szczelne wypełnienie ,

· do wykonania okładzin z płyt gipsowo-kartonowych - do wykonania okładzin w pomieszczeniach suchych – płyty gipsowo-kartonowe grub. 12,5 mm. Do wykonania okładzin w pomieszczeniach mokrych – płyty gipsowo-kartonowe wodoodporne o grub. 12, 5 mm 
1.2. Sprzęt
Wykonawca przystępujący do wykonania ścianek z okładzinami gipsowo-kartonowymi powinien posiadać odpowiednie i sprawne technicznie elektronarzędzia (wiertarki , wiertarko-wkrętarki, przecinarki, szlifierki, wyrzynarki otworów itp. niezbędne do wykonania tych prac w sposób odpowiadający wymaganej jakości i prawidłowości wykonania robót oraz odpowiadającym standardom technologii prowadzenia takich robót. .
1.3. Transport materiałów
Transport należy wykonać przy pomocy środka transportowego zabezpieczonego plandeką. Rozładunek powinien odbywać się w sposób ręczny lub zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego lub żurawia o odpowiednim udźwigu i wyposażonego w odpowiednie zawiesie widłowe.

Płyty powinny być pakowane w formie stosów, układanych poziomo na kilku podkładach dystansowych .

Pierwsza płyta od dołu winna spełniać rolę opakowania stosu. Każdy ze stosów winien być spięty taśmą stalową dla usztywnienia , w miejscach usytuowania podkładek.

Pakiety winny być składowane w pomieszczeniach zamkniętych i suchych, na równym, mocnym i płaskim podkładzie. Wysokość składowania – do pięciu pakietów o jednakowej długości jeden na drugim.
1.4. Technologia wykonywania robót
Montaż okładzin z płyt gipsowo-kartonowych na ścianach na rusztach (konstrukcji szkieletowej) na ruszcie metalowym:

· wykonanie rusztu metalowego przy użyciu profili ściennych , profili sufitowych , profili ościeżnicowych i okiennych , połączonych z podłożem specjalnymi elementami łączącymi, standardowych dla danego systemu.

· zapewnienie właściwości cieplnych i akustycznych przegrody – ułożenie w przestrzeni pomiędzy łatami rusztu płyt z wełny mineralnej o odpowiedniej grubości , dostosowanej do grubości ścianki i jej konstrukcji szkieletowej,

· montaż płyt gipsowo-kartonowych grub. 12,5 mm po obu stronach rusztu metalowego.
Warunki techniczne wykonywania robót :
Przed przystąpieniem do wykonywania ścianek działowych muszą być wykonane wszystkie roboty stanu surowego, a pomieszczenia oczyszczone z gruzu i odpadów budowlanych.
W trakcie wznoszenia ścianek działowych z płyt gipsowo-kartonowych należy zapoznać się z przebiegiem instalacji elektrycznych, wod.-kan. i c. o., celem uwzględnienia wykonania w ściankach odpowiednich instalacji, podłączeń, wypustów, gniazd, mocowania elementów montażowych i wsporczych pod urządzenia sanitarne, grzejniki itp, które należy wykonać przed przystąpieniem do montażu okładzin z płyt g-k na rusztach.

Konstrukcja rusztów po jej wykonaniu i wypełnieniu wełną mineralną powinna być odebrana przez Inspektora Nadzoru jako robota zanikająca.

Styki krawędzi wzdłużnych płyt na suficie należy sytułować prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem.

Styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących pasach muszą być przesunięte względem siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty.

Wszystkie styki płyt winny opierać się na elementach konstrukcyjnych rusztu. Styki powinny być szczelne, równe i wykończone taśmą uszczelniającą.

Wszystkie stosowane metody kotwienia rusztu w suficie muszą spełniać warunek pięciokrotnego współczynnika wytrzymałości przy ich obciążeniu (znaczy to, że jednostkowe obciążenie wyrywające musi być większe od pięciokrotnej wartości normalnego obciążenia przypadającego na dany łącznik lub kotwę). Wszystkie łączniki i kotwy muszą posiadać zabezpieczenie antykorozyjne lub być wykonane z materiałów nierdzewnych bądź ocynkowanych.

Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się do konstrukcji stalowej rusztu blachowkrętami.
1.5. Kontrola jakości wykonania robót
Podczas wznoszenia ścianek działowych z płyt gipsowo-kartonowych, szczególną uwagę należy zwrócić na:

· jakość płyt gipsowo-kartonowych, dostarczonych do miejsca wbudowania równość powierzchni, narożniki i krawędzie (czy nie uszkodzone), wymiary płyt, zgodność co do rodzaju płyt (płyta zwykła, ognioodporne i wodo- i ognioodporne),

· prawidłowość wykonania rusztów, jakość i wytrzymałość połączeń i umocowania do podłoża,

· prawidłowość i jakość warstwy ocieplającej i akustycznej z wełny mineralnej,

· prawidłowość, jakość i estetykę wykonania okładziny z płyt gipsowo- kartonowych na ścianach i sufitach,

· prawidłowość i jakość osadzenia ościeżnic drzwiowych , okiennych i zamontowania skrzydeł,

· jakość końcowa wykonanych i wykończonych ścianek działowych
1.6. Odbiór robót

1. Zasady przeprowadzenia odbioru robót – odbiór międzyoperacyjny
Podczas odbiorów międzyoperacyjnych należy sprawdzić

· jakość podłoża, do którego mocuje się konstrukcje rusztów, 

· prawidłowość lokalizacji przegród zgodnie z dokumentacją, 

· prawidłowość wykonania i montażu rusztów, 

· prawidłowość izolacji wełną mineralną, 

· prawidłowość przebiegu instalacji i mocowania konstrukcji wsporczych pod urządzenia i wyposażenie pomieszczeń, 

· prawidłowość wykonania okładzin na rusztach w tym styki płyt, narożniki, ościeżnice.
2 Zasady przeprowadzania odbioru robót – odbiór częściowy
Podczas odbioru częściowego ścianek działowych gipsowo-kartonowych należy sprawdzić:

· równość powierzchni ścianek, 

· prawidłowość osadzenia stolarki budowlanej, 

· jakość i prawidłowość wykonania robót malarskich, 

· jakość wykonania licowania ścinek glazurą itp.
3. Zasady przeprowadzania odbioru robót – odbiór końcowy
Podczas przeprowadzania odbioru końcowego wykonania ścianek działowych gipsowo-kartonowych, sprawdza się w szczególności:

· powierzchnie suchych tynków powinny stanowić płaszczyzny pionowe, poziome lub o kącie pochylenia przewidzianym w dokumentacji.

· krawędzie przecięcia płaszczyzn muszą być prostoliniowe, pod katem prostym lub dla okładzin skośnych pod katem założonym w dokumentacji projektowej

Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi przeprowadza się za pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu prostopadłych do siebie kierunkach) łaty kontrolnej o długości 2 mb w dowolnym miejscu powierzchni i w narożnikach oraz krawędziach. Dopuszczalne odchyłki powierzchni i krawędzi od linii prostej nie większe niż 1,5 mm na 1 mb i nie więcej niż 3 mm w pomieszczeniu na płaszczyznach pionowych i poziomych oraz nie większe niż 2 mm. Powierzchnie powinny być gładkie, szczelne i suche. Połączenia na krawędziach szczelne, gładkie i prostoliniowe. Połączenia płyt nie powinny być widoczne na wykończonej ściance.
Prace należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5st. C i przy wilgotności względnej powietrza w granicach 60 do 80 %. Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.

· przegrody winny posiadać odpowiednią izolacyjność cieplną i akustyczną

· odpowiednią nośność i wytrzymałość wymaganą dla ścianek działowych,
· ościeżnice okienne i drzwiowe należy trwale zamontowane w konstrukcji rusztu  i w sposób uniemożliwiający ich wypadnięcie , odspojenie lub wyrwanie z konstrukcji,

· grubość ścianek działowych po ich wykończeniu powinna być zgodna z projektowaną,
1.7. Wymagania związane
1. Instrukcja montażu płyt gipsowo- kartonowych Nida -Gips wyd. 2002 r .

2. Poradnik inżyniera i kierownika budowy wyd. 2004 r.

3. Wymagania jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie.

4. Ustawa Prawo Budowlane.

5. Ustawa o wyrobach budowlanych

2. SUFITY PODWIESZONE
2.1. Sufit z płyt z wełny mineralnej
Sufit z płyt z wełny mineralnej 60 x 60 cm. - sufit szczelny
2.1.1. Sposób montażu sufitu podwieszonego
· Zamocować profil przyścienny, stosując odpowiednie mocowania co 450 mm.

· Zamocować profile główne prostopadle do ścian w rozstawie co 60 cm.  Profile  główne podwiesza się do sufitu za pomocą zawiesi co 1200 mm. Pierwsze zawiesie powinno znaleźć się w odległości nie większej niż 600 mm od profilu przyściennego.

· Dociąć na wymiar profile poprzeczne 600 mm i zamontować pomiędzy profilami głównymi a ścianą.

· Zamontować płyty sufitowe – pełne moduły – w części środkowej. 

· Dociąć na wymiar płyty brzegowe ostrym nożem

· Montaż płyt polega na uniesieniu ich ponad ruszt, a następnie opuszczeniu ich tak, by oparły się na stopkach profili 
2.1.2. Magazynowanie
Składowanie płyt w miejscu równym, suchym i czystym. W nieuszkodzonych opakowaniach firmowych.
2.1.3. Konserwacja 
Płyty sufitu podwieszonego można myć przy pomocy łagodnych środków detergentowych sposobem ręcznym
2.1.4. Wyposażenie dodatkowe
W płyty sufitu podwieszonego można wbudować dodatkowe wyposażenie jak klapy rewizyjne, oświetlenie typu punktowego , rastrowego, kratki wentylacyjne, wg wytycznych producenta.

Elementy wyposażenia dodatkowego powinny być niezależnie podwieszone, aby uniknąć przeciążenia sufitu podwieszonego, co mogłoby spowodować ugięcie profili i uszkodzenie płyt.
2.1.5. Obróbka płyt
Obróbka na miejscu montażu odbywa się poprzez cięcie piłą ręczną lub mechaniczną.
8.1.6. Składowanie płyt
Płyty powinny być składowane w położeniu poziomym, na równym podłożu. Chronione przed wilgocią oraz bezpośrednimi wpływami atmosferycznymi. Płyty powinny być zapakowane.
2.1.7. Transport.
Transport płyt powinien odbywać się  zgodnie z zaleceniami producenta, w nie uszkodzonych opakowaniach i chroniąc przewożone materiały przed wpływami atmosferycznymi. Elementy rusztu muszą być chronione przed połamaniem, czy pogięciem.
2.2. Sufit z płyt gipsowo-kartonowych  i obudowy

2.2.1. Warunki przystąpienia do robót
Przed przystąpieniem do wykonywania sufitów podwieszonych i okładzin z płyt gipsowo-kartonowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe stalowe. Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i odpadów.

Okładziny sufitów, obudowy np. kanałów wentylacyjnych z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C, a wilgotność względna powietrza mieści się w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone.
2.2.2. Sposób montażu sufitu podwieszonego z płyt gipsowo-kartonowych

1. Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowiący podłoże dla płyt gipsowo-kartonowych powinien składa się z dwóch warstw: dolnej stanowiącej bezpośrednie podłoże dla płyt - nazywanej warstwą nośną oraz górnej warstwy głównej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy składający się tylko z warstwy nośnej. Materiałami konstrukcyjnymi do budowania rusztów kształtowniki stalowe.

Dokonując wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, należy brać pod uwagę następujące czynniki:

kształt pomieszczenia: - jeżeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbliżony do kwadratu, to ze względu na sztywność  rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

sposób zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody, -jeżeli ruszt styka się bezpośrednio z płaską konstrukcją przegrody, to można zastosować  ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje się rozwiązania dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementów warstwy nośnej zależy również od kierunku usytuowania podłużnych krawędzi płyt w stosunku do tych elementów, o odpowiednim doborze wieszaków (sprężynowe, noniuszowe z gwintem czy też ślizgowe), należy nanieść punkty mocowania na stropie nośnym. Zamocować wieszaki o właściwej długości. Profile główne konstrukcji nośnej mocować w rozstawie 100 cm. Profile nośne mocowane są do profili głównych za pomocą  łączników krzyżowych.

grubość zastosowanych płyt: rozmieszczenia płyt, rozstaw elementów rusztu warstwy nośnej zależny między innymi od sztywności płyt.

funkcja jaka spełnić ma sufit: jeżeli sufit stanowi barierę ogniową, to kierunek rozmieszczenia płyt musi być zawsze prostopadły do elementów warstwy nośnej. Ruszt takiego sufitu może być wykonany z kształtowników stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wpływu na odporność ogniowa, ponieważ o własnościach ogniochronnych decyduje okładzina gipsowo-kartonowa.
2. Montaż płyt gipsowo-kartonowych
Pierwsza warstwa płyt gipsowo-kartonowych montowana jest na styk, za pomocą wkrętów samogwintujących 3,9x35 mm, w rozstawie co 200 mm do profili nośnych. Na styku ze ścianami należy wykonać spoinę szpachlową, dylatowaną szer. 5 mm.  Należy ją wykonać w postaci taśmy papierowej przyklejonej do ściany na wysokość przewidywanej powierzchni dolnej stropu podwieszonego. Po wyszpachlowaniu spoiny nadmiar papieru należy obciąć równo z dolną krawędzią stropu.

Druga warstwę płyt gipsowo-kartonowych montować z przesunięciem bezpośrednio do pierwszej warstwy za pomocą wkrętów lub klamer. Należy zwrócić uwagę, żeby spoiny nie pokrywały się w poszczególnych warstwach. Środki profili nośnych winny pokrywać się ze spoinami.

Rozstaw elementów mocujących w drugiej warstwie płyt wynosi ok. 150 mm. Spoina obwodowa na styku ze ścianami powinna mieć 5 mm szerokości.

Po usunięciu taśmy papierowej na obwodzie ściany, powierzchnię sufitu można malować lub tapetować bez uprzedniego gruntowania.

W pomieszczeniach dłuższych niż 8 m, wzdłuż jednej ze ścian należy przewidzieć połączenie dylatacyjne.
3. Obróbka płyt
Obróbka na miejscu montażu odbywa się poprzez zarysowanie i łamanie wzdłuż linii zarysowania. Możliwe jest też cięcie piłą ręczną lub mechaniczną.
4. Składowanie płyt
Płyty powinny być składowane w położeniu poziomym, na równym podłożu. Chronione przed wilgocią oraz bezpośrednimi wpływami atmosferycznymi.
5. Transport płyt gipsowo-kartonowych
Transport płyt powinien odbywać się  w położeniu pionowym.
2.2.3. Badania w czasie odbioru robót
Badania w czasie odbioru robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonanych prac z dokumentacją projektową i obejmują:

· sprawdzenie prawidłowości osadzenia elementów mocujących,

· kontrolę estetyki wykonania prac

· równość  powierzchni płyt,

· narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),

· wymiary płyt (zgodne z tolerancją),

· wilgotność i nasiąkliwość,

· obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt.
2.2.4. Odbiór robót
Odbiór podłoża należy przeprowadzić  bezpośrednio przed przystąpieniem do robót montażowych sufitów podwieszonych. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i umyć wodą.

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) dały pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

· zgodność z rysunkiem rozmieszczenia płyt ,

· rodzaj zastosowanych materiałów,

· przygotowanie podłoża,

· prawidłowość zamontowania płyt i ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach,

· wichrowatość powierzchni  - powierzchnia płyt powinna stanowić płaszczyzny pionowe, poziome lub o kącie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne utworzone przez te płaszczyzny, powinny być  kątami prostymi lub posiadać  rozwarcie wynikające z wcześniejszych założeń zawartych w dokumentacji. Krawędzie przycięcia płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi płyt sufitów podwieszonych  należy przeprowadzać za pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu prostopadłych do siebie kierunkach) łaty kontrolnej o długości ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prześwitu pomiędzy łatą a powierzchnią sufitu powinien być wykonywany z dokładnością do 0,5 mm.
2.3. Sufit modułowy w salach operacyjnych
Prefabrykowane elementy tworzące zabudowę sufitową:
1. konstrukcja

2. panele sufitowe

3. panele sufitowe gięte

4. oprawy oświetleniowe
2.3.1. Konstrukcja sufitu modułowego
Konstrukcja dolna składa się z wiązań połączonych klamrami, wykonanych z profili nośnych i poprzecznych, które tworzą stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pomocą prętów mocujących z noniuszem na wysokości zawieszenia od 300 mm do 1100 mm.  Pręty z noniuszem są montowane na suficie za pomocą kołków metalowych. Rozmieszczenie punktów zawieszenia odpowiada statycznym wymaganiom konstrukcji sufitowej oraz uwzględnia raster sufitowy i warunki montażu infrastruktury. Wszystkie części konstrukcji podstawy są wykonane z materiału ocynkowanego. Kasetony sufitowe są podtrzymywane za pomocą profilu nośnego w systemie zaciskowym. 
2.3.2. Panele sufitowe 

1. panele sufitowe proste
Panele sufitowe składają się z wysokiej jakości stali chromowo-niklowej grubości 0,8 mm. Kasetony standardowe posiadają wymiary modułów 600 x 600 mm, z krawędziami 
· Zabudowa sufitowa tworzy powierzchnię szczelną. Uszczelnienia miedzy panelami wykonane z antygrzybiczego odpornego na pleśń silikonu. 

· Panele sufitowe montowane do konstrukcji mogą być demontowane pojedynczo.
2.panele sufitowe gięte
Przygotowane pod montaż opraw oświetleniowych

Wykonane ze stali chromowo-niklowej materiał, lakierowanej proszkowo RAL z dodatkiem jonów srebra, które są osadzane w powłoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinną ochronę przed bakteriami, grzybami i pleśnią, w tym przed gronkowcem złocistym odpornym na metycylinę, salmonellą, pałeczką okrężnicy i legionellą. Powyższe należy potwierdzić odpowiednim certyfikatem

Posiadają krawędzie zagięte tworząc wnękę do montażu opraw oświetleniowych tworząc wraz z panelami sufitowymi powierzchnię szczelną, zamkniętą. 
2.3.3. Wyposażenie dodatkowe
W płyty sufitu podwieszonego można wbudować dodatkowe wyposażenie jak klapy rewizyjne, oświetlenie typu punktowego , rastrowego, kratki wentylacyjne, wg wytycznych producenta.

Elementy wyposażenia dodatkowego powinny być niezależnie podwieszone, aby uniknąć przeciążenia sufitu podwieszonego, co mogłoby spowodować ugięcie profili i uszkodzenie płyt.
2.3.4. Składowanie płyt
Płyty powinny być składowane w położeniu poziomym, na równym podłożu. Chronione przed wilgocią oraz bezpośrednimi wpływami atmosferycznymi. Płyty powinny być zapakowane.
2.3.5. Transport.
Transport płyt powinien odbywać się  zgodnie z zaleceniami producenta, w nie uszkodzonych opakowaniach i chroniąc przewożone materiały przed wpływami atmosferycznymi. Elementy rusztu muszą być chronione przed połamaniem, czy pogięciem.
3. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWANEJ

A. Drzwi wewnętrzne do pomieszczeń - płytowe, o podwyższonej izolacyjności  akustycznej,  w okleinie zmywalnej, zabezpieczone podwójnymi odbojami  i kopaczami.
· Klasa klimatyczna : A

· Grubość skrzydła: 40mm

· Budowa skrzydła: Ramiak świerkowy, wzmocniony od dołu 7cm pełną płytą wiórową,  
wypełniony płytą drążoną o gęstości nie mniejszej niż 600kg/m³ z przekładkami akustycznymi, przekładkami akustycznymi, obłożony obustronnie płytą HDF o grubości nie mniejszej niż 4mm na stronę i wykończony z zewnątrz obustronnie laminatem HPL o grubości minimum 1,0  mm.

· Wypełnienie skrzydła: Płyta drążona z ekranami akustycznymi

· Izolacyjność akustyczna skrzydła: Rw=35dB

· Powierzchnia skrzydła: Laminat HPL o grubości min. 1,0mm 

· Przylga skrzydła zakryta, wykonana z drewna pełnego, laminowana, dodatkowo z trzech stron, wzmocniona twardym tworzywem ABS o grubości minimum  2mm w kolorze skrzydła.

· Skrzydło zaimpregnowane od spodu. 

· Okucie: dwa zawiasy trzyczęściowe 16mm ( 3 zawiasy dla szer. 1100 i 1200mm ), zamek cichy z zapadką wykonaną w twardego tworzywa ABS, klamka rozetowa, stal nierdzewna

· Ościeżnica: stalowa regulowana ocynkowana grub. 1,5mm, powierzchnia lakierowana proszkowo.

· Drzwi muszą posiadać Atest Higieniczny z możliwością stosowania drzwi w zakładach opieki zdrowotnej.
B. Drzwi na ciągach komunikacyjnych - aluminiowe, malowane proszkowo, wyposażone w samozamykacze dwustopniowe zwłoczne,
C. Drzwi do szybów dźwigowych - stalowe,  o odporności ogniowej EI 60, 
Drzwi na drogach komunikacyjnych oraz drzwi wejściowe do pomieszczeń należy wyposażyć w samozamykacze, zgodnie z tabelami zestawień drzwi,

Drzwi wejściowe do pomieszczeń lub stref chronionych przed dostępem osób postronnych - z kontrolą dostępu, zgodnie z tabelami zestawień drzwi,

Drzwi wg wymiarów i zaleceń podanych w tabelach zestawień drzwi,
Skrzydła drzwiowe na drogach ewakuacyjnych otwierają się w kierunku ewakuacji
3.1. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami kierownika budowy i inspektora nadzoru robót budowlanych.
3.2. Sprzęt do prac montażowych stolarki budowlanej
Wykonawca przystępujący do montażu stolarki budowlanej, powinien wykazać się możliwością korzystania z elektronarzędzi i drobnego sprzętu budowlanego.
3.3. Transport stolarki budowlanej
Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpieczać elementy przed opadami atmosferycznymi i odbywać się w pomieszczeniach i magazynach półotwartych i zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Pakowanie i transport. Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby przed wpływami atmosferycznymi. Przewożona stolarka powinna być ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w środkach transportowych należy łączyć w bloki zapewniające stabilność i zwartość ładunku oraz zabezpieczyć przed ich przemieszczaniem.

W czasie transportu materiały powinny być zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powłok malarskich i powłoki antykorozyjnej przez:

· zabezpieczenie krawędzi i naroży,

· zafoliowanie skrzydeł,

· ustawienie na stelażach,

· wypełnienie wolnych przestrzeni  elementami rozpierającymi,

· usztywnienie rzędów za pomocą elementów mocujących i rozpierających

Konstrukcje ślusarskie należy układać w pozycji poziomej na podkładach izolujących
3.4. Kontrola jakości robót
W szczególności powinna być oceniane:

· jakość materiałów, z których stolarka została wykonana,

· prawidłowość wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych,

· sprawność działania skrzydeł i elementów ruchomych oraz funkcjonowania okuć,

· pion i poziom zamontowanej stolarki,

· wodoszczelność przegród.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno być większe niż 2 mm na 1 m wysokości, jednak nie więcej niż 3 mm na całej długości elementów ościeżnicy. Odchylenie ościeżnicy od płaszczyzny pionowej nie może być większe niż 2 mm. Warunki badań materiałów stolarki budowlanej i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez kierownika robót budowlanych i inspektora nadzoru. Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót.

Dostarczaną na plac budowy stolarkę należy skontrolować pod względem jej jakości. Kontrola jakości polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiały posiadają wymagane atesty. 
3.5. Odbiór robót
Roboty będą odebrane zgodnie ze Specyfikacją oraz dokumentacją projektową.

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową i ST i wymaganiami, jeśli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) dały pozytywne wyniki.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

· zgodność z dokumentacją techniczną.

· rodzaj zastosowanych materiałów,

· prawidłowość montażu – sprawdzenie rozmieszczenia kotew i sposobu mocowania,

· pion i poziom zamontowanej stolarki,

· pion i poziom zamontowanego parapetu,

· sprawdzenie działania części ruchomych,

· stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją.
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. Odbiór obejmuje wszystkie materiały oraz czynności montażowe podane powyżej.
4. POKRYWANIE PODŁÓG I ŚCIAN

CENTRALNA STERYLIZATORNIA:
1. W pokojach personelu, szatniach, pokoju socjalnym, pokoju administracyjnym - wykładzina rulonowa PCW, spawana grubości 2 mm,

2. W pomieszczeniach strefy brudnej, czystej i sterylnej C.S. - żywica epoksydowa,

3. W pomieszczeniach mokrych: węzłach  sanitarnych personelu, stacji uzdatniania wody, pomieszczeniach porządkowych   -  wykładzina rulonowa PCW, spawana grubości 2 mm, ewentualnie gres,

4. W korytarzach  -  wykładzina rulonowa PCW, spawana grubości 2 mm.

UWAGA: Wszystkie pomieszczenia powinny mieć cokoły wys. 10 cm z materiału zastosowanego na posadzce.
BLOK OPERACYJNY, ENDOSKOPIA:
1. Na wewnętrznych ciągach komunikacyjnych, w holach dźwigowych, w komunikacji ogólnej, pokojach personelu, pokojach socjalnych - wykładzina  PCW homogeniczna, grubości 2 mm.

2. W salach operacyjnych, pomieszczeniach przygotowania pacjentów i przygotowania lekarzy, sali wbudzeń, gabinetach zabiegowych i diagnostyczno-zabiegowych endoskopii, sali po zabiegach endoskopowych - wykładzina PCW homogeniczna, antyelektrostatyczna grubości 2 mm, o oporności (rezystancji)
R ≤ 100 M i izolacyjności elektrycznej Ri ≤ 50k na warstwie kleju przewodzącego, na specjalnie przygotowanym podłożu. W zależności od wyboru producenta, może to być podłoże przewodzące lub siatka miedziana klejona klejem przewodzącym, wywinięta na ściany do pełnej wysokości cokołu (10 cm). 

W pomieszczeniach mokrych: węzłach  sanitarnych pacjentów i personelu, brudownikach, pomieszczeniach porządkowych - wykładzina PCW lub gres / terakota 30x30 cm, o fugach zabezpieczonych przed nasiąkaniem żywicą akrylową lub epoksydową.

3. W pomieszczeniu teletechnicznym - wykładzina rulonowa PCW, antyelektrostatyczna grubości 2 mm, o oporności (rezystancji) 1 M ≤ R ≤ 100 M i izolacyjności elektrycznej
Ri ≥ 50k na warstwie kleju przewodzącego, na specjalnie przygotowanym podłożu.
W zależności od wyboru producenta, może to być podłoże przewodzące lub siatka miedziana klejona klejem przewodzącym, wywinięta na ściany do pełnej wysokości cokołu (10 cm).

Wszystkie wykładziny powinny mieć fabrycznie naniesioną powłoką poliuretanową (PUR), nie wymagającą odnawiania w okresie swej żywotności.

Wszystkie pomieszczenia powinny mieć cokoły wys. 10 cm z materiału zastosowanego na posadzkę.
4.1. POSADZKA Z WYKŁADZINY PCV
1. Przygotowanie podłoża pod posadzkę pcw
· gruntowanie preparatem wzmacniającym podłoże

· wylanie masy samopoziomującej

· szlifowanie masy samopoziomującej,

· odkurzanie /odkurzacz przemysłowy/,

· docięcie elementów systemu,

· klejenie wykładziny - powierzchnie płaskie,

· instalację systemowych cokołów przyściennych lub wykonanie cokołu poprzez wklejenie profilu H 9010 i wywinięcie wykładziny na ścianę na wysokość 10 cm,
· nacięcie rowków poprzez frezowanie ręczne lub maszynowe i wykonanie spoin dwuskładnikową masą poliuretanową,
2. Posadzka z wykładziny antystatycznej i przewodzącej
Do przyklejenia posadzki rulonowej prądoprzewodzącej należy stosować zalecany przez producenta klej przewodzący i klej kontaktowy do taśm uziemiających.

3. Uziemienie posadzki przewodzącej
Do uziemienia posadzi prądoprzewodzącej wybrać można mosiądz, miedź lub stal nierdzewną. Są to taśmy o szerokości nominalnej 50 mm i 0,1 mm grubości.

Zaleca się stosowanie co najmniej dwóch połączeń z ziemią. Przyłączenie układu uziemienia do gruntu wykonuje wykwalifikowany elektryk, a nie wykonawca posadzki.

Taśmę uziemiającą kładzie się w odległości 150 mm od jednego z boków pomieszczenia, w takim samym kierunku, jak płaty winylowe posadzki i łączy się ją z uziemieniem. drugą taśmę  kładzie się pod kontem 900 w stosunku do pierwszej, 150 mm od krawędzi tak, że biegnie przez pełną szerokość pomieszczenia. Kolejne odcinki taśmy kładzie się w odstępach 20-to metrowych, w zależności od wielkości pomieszczenia.
4. Zasady klejenia wykładziny
Rulon wykładziny przewodzącej należy instalować stosując metodą podwójnego klejenia. Jest to konieczne, gdyż klej zawiera węgiel, co powoduje jego słabą lepkość.

Po rozsmarowaniu kleju kładzie się na niego płat wykładziny i przyciska na całej powierzchni, aby zapewnić równomierne przenikanie kleju. Następnie odkłada się wykładzinę i czeka aż klej stanie się lepki. Gdy klej uzyska lepkość, należy jeszcze raz dokładnie rozłożyć płat wykładziny, upewniają się,  że nie jest on nigdzie pogięty, ani nie pozostały pęcherzyki powietrza. Pomiędzy poszczególnymi płatami nie może być szczelin. Nadmiar kleju należy usunąć. następnie walcuje się wykładzinę  walcem podłogowym o masie 68 kg, najpierw wzdłuż krótszej krawędzi, potem wzdłuż dłuższej. Po 4 godzinach czynność należy powtórzyć.
5.  Zakończenie montażu
Należy zamieść i odkurzyć wykładzinę. Usunąć wszystkie zabrudzenia i klej z wykładziny po 24 godzinach od zakończenia montażu używając środka zalecanego przez producenta wykładziny.

Spłukać czystą wodą i odczekać do wyschnięcia. Usunąć nadmiar wody, który może uszkodzić klej.
5.1 Zabezpieczenie posadzki z wykładziny rulonowej.
· Po zakończeniu montażu wykładzinę bez fabrycznego pokrycia poliuretanem należy pokryć warstwą akrylanową wg instrukcji producenta. Po wyschnięciu przykryć folią lub innym materiałem.

· Oddanie do użytku powinno nastąpić nie wcześniej niż po 48 godzinach od zakończenia instalacji.
5.2. Wstępne czyszczenie po montażu
· Należy usunąć wszystkie luźne śmieci i zanieczyszczenia

· Usunąć wszelkie ślady kleju z powierzchni wykładziny

· Zamieć suchym mopem lub użyj odkurzacza w celu usunięcia kurzu i gruzu

· Przetrzeć na wilgotno mopem z neutralnym detergentem

· W razie potrzeby wypoleruj na sucho urządzeniem rotacyjnym 1000rpm

z odpowiednią nakładką czyszczącą

6. Odbiór robót
Odbiorowi robót podlega sprawdzeniu zgodności prac z projektem, dokładność wykonania wylewki samopoziomującej
4.2. KŁADZENIE TERAKOTY
1. Płytki gres
Rodzaj płytek i ich parametry techniczne określa dokumentacja projektowa, a w szczególności dotyczy to takich parametrów jak stopień ścieralności, mrozoodporność i twardość.
2. Materiały pomocnicze
Materiały pomocnicze do wykonywania wykładzin i okładzin to:

· listwy dylatacyjne i wykończeniowe,

· środki ochrony płytek i spoin,

· środki do usuwania zanieczyszczeń,

· środki do konserwacji wykładzin i okładzin.

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania zapraw klejowych i mas do spoinowania stosować należy wodę odpowiadającą wymaganiom. Bez badań laboratoryjnych może być stosowana wodociągowa woda pitna.

3. Sprzęt i narzędzia do wykonywania wykładzin i okładzin
Do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych należy stosować:

· szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża,

· szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

· narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek,

· pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji klejących,

· łaty do sprawdzania równości powierzchni,

· poziomnice,

· mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejących,

· pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

· gąbki do mycia i czyszczenia,

· wkładki (krzyżyki) dystansowe.

5. Transport i składowanie materiałów
Transport materiałów do wykonania wykładzin i okładzin nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku ładunku urządzeń mechanicznych.

Składowanie materiałów podłogowych na budowie musi być w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

6. Warunki przystąpienia do robót
Przed przystąpieniem do wykonywania wykładzin powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego łącznie z wykonaniem podłoży, warstw konstrukcyjnych i izolacji podłóg, 

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczególnie dotyczy to instalacji podpodłogowych), wszystkie bruzdy, kanały i przebicia naprawiane i wykończone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystąpienie do robót wykładzinowych powinno nastąpić po okresie osiadania i skurczu elementów konstrukcji budynku tj. po upływie 4 miesięcy po zakończeniu budowy stanu surowego.

Roboty wykładzinowe i okładzinowe należy wykonywać w temperaturach nie niższych niż +50 C i temperatura ta powinna utrzymywać się w ciągu całej doby.

Wykonane wykładziny i okładziny należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem i przewiewem.

7. Podłoża pod wykładziny
Podłoża pod wykładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa.

Podkłady betonowe powinny być wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubości minimum 50 mm.

Podkłady z zaprawy cementowej powinny mieć wytrzymałość na ściskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubości podkładów z zaprawy cementowej powinny wynosić:

· podkłady związane z podłożem – 25 mm

· podkłady na izolacji przeciwwilgociowej – 35 mm

· podkłady „pływające” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) – 40 mm

Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta, pozbawiona resztek starych wykładzin i odpylona. Niedopuszczalne są zabrudzenia bitumami, farbami i środkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej nie może przekraczać 5 mm na całej długości łaty kontrolnej o długości 2 m.

W podkładzie należy wykonać, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnątrz budynku powierzchni dylatowanych pól nie powinna przekraczać 10 m2, a maksymalna długość boku nie większa niż 3,5 m.

Wewnątrz budynku pola dylatacyjne powinny mieć wymiary nie większe niż 5x6 m. Dylatacje powinny być wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokół fundamentów pod maszyny, słupów konstrukcyjnych oraz w styku różnych rodzajów wykładzin. Szczegółowe informacje o układzie warstw podłogowych, wielkości i kierunkach spadków, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustów i innych elementów powinny być podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione materiałem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakości i zmniejszenia ryzyka powstania pęknięć skurczowych zaleca się zbrojenie podkładów betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkładów cementowych włóknem polipropylenowym.

Dużym ułatwieniem przy wykonywaniu wykładzin z płytek ma zastosowanie bezpośrednio pod wykładzinę warstwy z masy samopoziomującej. Warstwy („wylewki”) samopoziomujące wykonuje się z gotowych fabrycznie sporządzonych mieszanek ściśle według instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podłogi, powoduje jednak oszczędność kleju.

8. Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych należy przygotować wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek.

Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość spoin. Na jednej płaszczyźnie płytki powinny być rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieć jednakową szerokość większą niż połowa płytki. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga wykładzina zawierająca określone w dokumentacji wzory lub składająca się z różnego rodzaju i wielkości płytek.

Wybór kompozycji klejących zależy od rodzaju płytek i podłoża oraz wymagań stawianych wykładzinie. Kompozycja (zaprawa) klejąca musi być przygotowana zgodnie z instrukcją producenta.

Układanie płytek rozpoczyna się od najbardziej eksponowanego narożnika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycję klejącą nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy a następnie „przeczesuje” się zębatą krawędzią ustawioną pod kątem około 50°. Kompozycja klejąca powinna być nałożona równomiernie i pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od wielkości płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji klejącej sprawiają, że kompozycja nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki.

Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek:

50 x 50 mm

– 
3 mm

100 x 100 mm

– 
4 mm

150 x 150 mm

– 
6 mm

200 x 200 mm

– 
6 mm

250 x 250 mm

– 
8 mm

300 x 300 mm

– 
10 mm
400 x 400 mm

–
12 mm.
Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m2 lub pozwolić na wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut.

Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm.

Po nałożeniu kleju  układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego narożnika. Nakładając pierwszą płytkę należy ją lekko przesunąć po podłożu (około 1 cm), ustawić w żądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. Dzięki dużej przyczepności świeżego kleju,  po dociśnięciu płytki uzyskuje się efekt „przyssania”. 

Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym.

W przypadku płytek układanych na zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna pod całą powierzchnią płytki. Można to osiągnąć nakładając dodatkowo cienką warstwę kleju na spodnią powierzchnie przyklejanych płytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe.

Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku:

do 100 mm

– 
około 2 mm

od 100 do 200 mm
– 
około 3 mm

od 200 do 600 mm
– 
około 4 mm

powyżej 600 mm
– 
około 5-20 mm.

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe.

W trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe.

Po ułożeniu płytek na podłodze wykonuje się cokoły. Szczegóły cokołu powinna określać dokumentacja projektowa. Dla cokołów wykonywanych z płytek identycznych jak dla wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenie płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je wodą mokrym pędzlem.

Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po powierzchni wykładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach występuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotną gąbką.

Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakości wykładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. Impregnowane mogą być także płytki.
9. Odbiór robót

1.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Przy robotach związanych z wykonywaniem wykładzin i okładzin elementem ulegającym zakryciu są podłoża. Odbiór podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót wykładzinowych i okładzinowych. 

Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać podłoża za wykonane prawidłowo tj. zgodnie z dokumentacją i ST i zezwolić do przystąpienia do robót wykładzinowych i okładzinowych.

Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny podłoże nie powinno być odebrane.

Wykonawca zobowiązany jest do dokonania naprawy podłoża poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgłoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemożliwa (szczególnie w przypadku zaniżonej wytrzymałości) podłoże musi być skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu (podłóż) oraz materiałów należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
2.
Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się dla zakresu określonego w dokumentach umownych według zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. 

Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem końcowym.

Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy.
3.
Odbiór końcowy
Odbiór ostateczny stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robót w odniesieniu do zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową.

Odbiór ostateczny dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa.

Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty:

· projekt budowlany,

· projekty wykonawcze 

· dokumentację powykonawczą,

· szczegółowe specyfikacje techniczne,

· dziennik budowy z zapisami dotyczącymi toku prowadzonych robót,

· aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych materiałów i wyrobów,

· protokóły odbioru podłoże,

· protokóły odbiorów częściowych,

· instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów,

· wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 5.8. niniejszej ST porównać je z wymaganiami i wielkościami tolerancji podanymi w pkt.5.. oraz dokonać oceny wizualnej.

Roboty wykładzinowe i okładzinowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są pozytywne i dostarczone przez wykonawcę dokument są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym.

Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny wykładzina lub okładzina nie powinna być przyjęta. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

jeżeli to możliwe, należy poprawić wykładzinę lub okładzinę i przedstawić ją ponownie do odbioru. Jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości wykładziny lub okładziny zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku ustaleń umownych.

W przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, wykonawca zobowiązany jest do usunięcia wadliwie wykonanych wykładzin lub okładzin, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru.

W przypadku nie kompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu.

Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy. 

Protokół powinien zawierać:

· ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,

· ocenę wyników badań,

· wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia,

· stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania wykładzin i okładzin z zamówieniem.

Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a wykonawcą.
4.2. POSADZKA  Z ŻYWICY EPOKSYDOWEJ

1. Warunki atmosferyczne prowadzenia prac
Układanie posadzki epoksydowej powinno odbywać się w pomieszczeniu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wpływami atmosferycznymi i przy temperaturze min +10oC i max +30oC.
2.Warunki nanoszenia warstwy epoksydowej:
· temperatura podłoża min +10 st. C (jednak zawsze o min +3 st. C ponad pkt rosy) max +30 st C temperatura otoczenia min +10 st C max +30 st C,

· wilgotność podłoża 4%

· wilgotność względna powietrza 80%
3.Wykonanie posadzki:
· Podłoże pod posadzkę epoksydową
Podłoże musi być suche, wolne od substancji które mogłyby zmniejszyć przyczepność jak kurz,

mleczko cementowe, tłuszcz, starta guma czy pozostałości po wymalowaniach. Stare posadzki należy oczyścić w sposób skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie gorącą wodą pod ciśnieniem a nawet skucie, śrutowanie czy wypalanie.

Należy dokładnie oczyścić je z pyłów przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy użyciu

odkurzaczy przemysłowych.
· Gruntowanie podłoża.
W celu uzyskania równomiernego zwilżenia podkładu należy rozprowadzić materiał po powierzchni przez silne szczotkowanie. Zagruntowane podłoże należy posypać luźno piaskiem kwarcowym. Nie związany piasek należy usunąć po utwardzeniu.
· Warstwa nawierzchniowa
Posadzkę epoksydową należy wykonać zgodnie z wytycznymi zawartymi w instrukcji producenta, wytycznymi dostawcy, aprobatą techniczną i przepisami budowlanymi oraz wiedzą budowlaną.

Żywicę należy wylać na odpowiednie i zagruntowane podłoże, następnie rozprowadzić równomiernie pacą zębatą. Masa posiada właściwości samoniwelujące W celu uniknięcia tworzenia się pęcherzy

należy odpowietrzać świeżą warstwę wałkiem kolczastym
4. Sprzęt do wykonania posadzki epoksydowej
Wykonawca przystępujący do prac powinien posiadać następujący sprzęt i narzędzia:
· do przygotowania podłoża – sprzęt do mycia hydrodynamicznego, młotki, szczotki druciane,

· urządzenia do skuwania, frezowania, śrutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

· do nakładania żywicy epoksydowej – pędzle, wałki do malowania oraz wałki do odpowietrzania, szpachle, pace zębate, podeszwy z kolcami do butów, rękawice ochronne.
5. Transport materiałów
Materiały na posadzkę epoksydową  dostarczane są w zamkniętych pojemnikach.
Można je przewozić dowolnymi środkami transportu wielkością dostosowanego do ilości ładunku. Ładunek powinien być zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem. Materiały płynne pakowane w wiadra i pojemniki należy chronić przed przemarznięciem. Transportować w temperaturach powyżej +5º C.

Każde opakowanie zawiera etykietę z następującymi danymi:
· nazwą wyrobu,

· nazwą i adresem Producenta,

· datą produkcji i numerem partii produkcyjnej,

· terminem przydatności do użycia,

· znakiem budowlanym.
4.3.1. Kontrola jakości robót
Należy przeprowadzić badanie materiałów i podłoża, a z każdej czynności sporządzić odrębny protokół lub dokonać formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

Przed przystąpieniem do prac należy sprawdzić zgodność dostarczonych materiałów z SST. Skontrolować należy terminy przydatności, szczelność pojemników, zgodność wagową.

Obrabiane podłoże musi być wytrzymałe, wyrównane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczeń

(pyłów, tłustych plam, zabrudzeń wapnem).

Geometria podłoża powinna być zgodna z projektem, a odchyłki wymiarowe, równość powierzchni,

winny mieścić się w zakładanej tolerancji (jeżeli nie są określone warunki to: podłoże nie powinno

wykazywać prześwitów pomiędzy dwumetrową łatą a powierzchnią większych niż 5mm, odchylenia

podłoża od płaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny być większe niż +/-5mm na całej długości

lub szerokości podłoża i nie powinny powodować zaniku zakładanego spadku). Szczeliny dyletacyjne powinny być nieprzerwane i wypełnione właściwymi materiałami

specyfikacji to można kontynuować roboty. Jeżeli otrzymane wyniki odbiegają od podanych i nie

osiągają zakładanych parametrów należy przerwać prace i wymienić materiały.
4.3.2.Odbiór robót
Uznaje się, że roboty zostały wykonane prawidłowo, jeżeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt. 6 zostały ocenione pozytywnie.

Z czynności odbiorowych należy sporządzić protokół odbioru i dołączyć go do dokumentacji budowy.
5. TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE, GŁADZIE

1. Tynki cementowo-wapienne, trójwarstwowe, kat IV,  z gładzią gipsową filcowaną, na ścianach
i ściankach wewnętrznych murowanych lub płyty gipsowo-kartonowe GKB oraz GKBI
(w pomieszczeniach "mokrych") zamiast tradycyjnych tynków wykonywanych na mokro.

2. Okładzina rulonowa PCW grubości 1,2 - 1,4 mm, klejona do ścian, spawana na połączeniach.

W pomieszczeniach sanitarnych, pomieszczeniach porządkowych, zamiennie do okładzin rulonowych PCW, możliwa do zastosowania glazura spoinowana fugą żywiczną, na ścianach zabezpieczonych uprzednio płynną folią przeciwwodną.
W pokojach  personelu przy umywalkach i zlewozmywakach - fartuchy z okładzin rulonowych PCW lub glazura do wysokości 2,05 m, spoinowana fugą żywiczną, na ścianach zabezpieczonych uprzednio płynną folią przeciwwodną.

5.1. Tynki cementowo-wapienne
Do zapraw tynkarskich należy stosować:

· piaski o odpowiednim  uziarnieniu,

· cement portlandzki,

· wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych

· wodę bez badań laboratoryjnych może być stosowana tylko wodociągowa woda pitna.
5.1.1. Sprzęt do wykonywania robót tynkowych
Roboty tynkowe można wykonywać ręcznie lub przy użyciu specjalistycznych narzędzi. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.

Przy doborze narzędzi należy uwzględnić wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robót tynkowych należy stosować:

· mieszarki do zapraw,

· agregaty tynkarskie,

· betoniarki wolnospadowe,

· przenośne zbiorniki na wodę,
6.  rusztowania,
Do ręcznego wykonania zapraw i robót tynkarskich należy stosować:
7. szczotki do czyszczenia podłoża,

8. kielnie,

9. szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,

10. pace,

11. pędzle,

12. mieszarki mechaniczne,

13. mieszadła,

14. pojemniki na zaprawę,

15. pojemniki na wodę,

16. drabiny,

17. rusztowania,
5.1.2. Warunki przystąpienia do robót 
Przed przystąpieniem do wykonania robót tynkarskich powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podkłady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegółowej specyfikacji technicznej, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne, jeśli nie należą do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

Do wykonywania tynków można przystąpić po okresie osiadania i skurczów murów tj. po upływie 4-6 miesięcy od zakończenia stanu surowego.

Bez specjalnych środków zabezpieczających prace tynkarskie w warunkach zimowych mogą być wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiałów oraz podłoża tynku jest nie niższa niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek temperatury poniżej 0°C. W niektórych przypadkach, określonych we wskazówkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne może stać się zachowanie wyższych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnętrznych powierzchni, które nie posiadają jeszcze zewnętrznej izolacji cieplnej należy zwrócić uwagę na możliwość gwałtownego obniżenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Bez specjalnych osłon ograniczających wpływ czynników atmosferycznych tynki pocienione zewnętrzne powinny być wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

Wilgotność względna powietrza przy wykonywaniu tynków pocienionych barwionych nie może przekraczać 80%. 
5.1.3. Podłoża pod tynki 
Tynki  można wykonywać na podłożach: z betonów zwykłych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych), z autoklawizowanych betonów komórkowych. Podłoża powinny być równe, mocne, jednorodne, równomiernie chłonące wodę, szorstkie, suche, nie pylące, wolne od wykwitów, bez rys i pęknięć. Nadlewki, nacieki i wystające nierówności podłoża należy skuć lub zeszlifować.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami należy usunąć, zmywając odpowiednimi preparatami odtłuszczającymi albo stosując środki mechaniczne (np. piaskowanie). Z podłoży należy usunąć warstwę pylącą oraz odpylić powierzchnię.
5.1.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Przygotowanie zapraw do robót tynkarskich powinno być wykonywane mechanicznie.

Zaprawę należy przygotować w ilości możliwej do wykonania tynku w ciągu  3 godzin.
5.1.5. Wykonywanie tynków zwykłych
Tynk trójwarstwowy powinien składać się z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków wewnętrznych należy wykonać przy użyciu listew kierunkowych.

Warstwę wierzchnią - gładź nanosi się  po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu.
5.1.6. Parametry tynków podlegające ocenie:
· zgodność z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

· jakość zastosowanych materiałów i wyrobów,

· prawidłowość przygotowania podłoża

· przyczepność tynków do podłoża,

· grubość tynku,

· prawidłowość wykonania powierzchni i krawędzi tynku,

· wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
5.1.7. Odbiór robót tynkarskich
Przed przystąpieniem do robót tynkarskich należy przeprowadzić odbiór podłoża. Odbiór tynku polega na sprawdzeniu, czy odpowiada on wszystkim parametrom przewidzianym dla danej kategorii tynku. Gdy choć jeden z parametrów nie jest zgodny, prace należy poprawić i tynk przedstawić do ponownego odbioru.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej łaty.

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:

· pionowego – nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniu,

· poziomego – nie mogą być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.).

Powierzchnie tynków powinny być gładkie lub mieć fakturę wynikającą z techniki obrobienia powierzchni, a także odznaczać się jednolitą barwą – bez smug i plam oraz prześwitów podłoża. Powierzchnie te nie powinny pylić.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworów soli przenikających z podłoża, a także zacieki mające postać trwałych śladów oraz wykwity pleśni itp. są niedopuszczalne.
5.2. Gładzie gipsowe
Gładź gipsową stosuje się do wykonania prac wewnątrz pomieszczeń, jako ostateczną warstwę wykończeniową. Gładź gipsowa jest plastyczna i łatwa w obróbce. Charakteryzuje się wydłużonym czasem wiązania i dobrą przyczepnością do podłoża. Gładzi Gipsowej nie stosuje się na podłożach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia wykończona gładzią gipsową jest idealnym podłożem do malowania lub tapetowania.
5.2.1.  Składniki do sporządzania masy gładzi gipsowej

1. Woda
Do przygotowywania zapraw i skraplania podłoża można stosować wodę odpowiadającą wymaganiom woda zarobowej. Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną.
2. Masa szpachlowa do wykonywania gładzi gipsowych
Produkt powinien być białą masą szpachlową, przeznaczoną do wykonywania gładzi gipsowych oraz do wypełniania ubytków na powierzchniach ścian i sufitów. Masa szpachlowa powinna mieć możliwość zastosowania na typowych podłożach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawać się do stosowania wewnątrz pomieszczeń. Grubość pojedynczej warstwy gładzi nie może przekroczyć 2 mm.

Produkt ma być gotową, suchą mieszanką, produkowaną na bazie mączki anhydrytowej, wypełniaczy wapiennych oraz dodatków modyfikujących nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwolić na uzyskanie powierzchni o dużej gładkości, stanowiącej doskonałe podłoże pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

· przyczepność - min. 0,50 MPa/m2

· gęstość w stanie suchym - ok. 1,1 g/cm3

· maksymalna grubość jednej warstwy - 2 mm
3. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podłoży pod kleje, gładzie, tynki
Emulsja jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasiąkliwych, nadmiernie chłonnych i osłabionych podłoży, w tym wykonanych z betonu, gazobetonu, płyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynków gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych.

Emulsja jest środkiem do przygotowania podłoża przed wykonaniem tynku, posadzki, podkładu podłogowego, gładzi szpachlowej, itp. Silnie wnikającym w głąb podłoża. Powoduje jego wzmocnienie i ujednolicenie parametrów gruntowanej powierzchni. Emulsja reguluje proces chłonności podłoża i zapobiega odciąganiu nadmiernej ilości wody z wykonywanych na nim warstw, np. gładzi szpachlowych, warstw malarskich. Emulsja powinna poprawiać warunki wiązania zapraw i przyczyniać się do osiągnięcia przez nie zakładanych parametrów technicznych, w tym przyczepności.

Parametry techniczne emulsji:

· użytkowanie powierzchni po 24 godzinach,

· gęstość emulsji 1,0 g/cm3
5.2.2. Wykonanie robót
1.Przed przystąpieniem do wykonywania gładzi gipsowych powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne.

2. Przygotowanie podłoża przed wykonaniem gładzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji tłuszczowych i powłok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszającym nasiąkliwość i wzmacniającym powierzchniowo podłoże. Nakładanie gładzi należy wykonywać pacą stalową nierdzewną. Na ścianach wykonujemy gładź, zaczynając określoną szerokością od posadzki do góry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubość jednej warstwy gładzi wynosi minimum 2 mm.

Wykończenie gładzi gipsowych wykonujemy po jej całkowitym wyschnięciu. Gładź wykańczamy poprzez wstępne przeszlifowanie ręczne na całej powierzchni drobnoziarnistym papierem ściernym, albo specjalną siateczką do szlifowania nr 100, a następnie doprowadzamy do idealnej gładzi szlifując siateczką nr 180.
5.2.3. Kontrola jakości wykonania gładzi gipsowych.

1. Badania przed przystąpieniem do wykonania gładzi gipsowych
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania materiałów przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi do akceptacji.
2. Badania w czasie robót
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej marki i konsystencji, powinny być podane analizie. Wyniki badań materiałów i zaprawy powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inżyniera.
3. Badania w czasie odbioru robót
Badania gładzi gipsowych powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności:

· zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

· jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,

· prawidłowości przygotowania podłoży, prawidłowość wykonania gładzi.
5.2.4. Odbiór robót
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonania gładzi gipsowych. Jeśli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić. W przypadku, gdy choć jedno badanie daje wynik negatywny, tynk nie powinien być odebrany. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

· gładzie gipsowe poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, jeśli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości gładzi, zaliczyć ją do niższej kategorii,

· w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, usunąć gładź i ponownie wykonać roboty
5.2.5. Odbiór gładzi gipsowych
Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być zgodne z dokumentacją projektową.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gładzi od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niz 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej łaty.

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:

· pionowego - nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 3 mm w pomieszczeniu,

· poziomego - nie mogą być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm na całej powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne są następujące wady:

· wykwity w postaci nalotów roztworów soli wykrystalizowanych na powierzchni tynków przenikających z podłoża,

· trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża.

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien zawierać:

· ocenę wyników badań,

· wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,

· stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem.
6. ROBOTY MALARSKIE
Projektowane powłoki malarskie

CENTRALNA STERYLIZATORNIA
Wszystkie pomieszczenia strefy sterylnej, czystej i brudnej Centralnej Sterylizatorni - bezspoinowe powłoki z żywicy epoksydowej  na całej wysokości ścian lub wykładzina rulonowa PCW do sufitu, styki spawane.

Malowanie sufitów pomieszczeń farbą akrylową, odporną na zmywanie i działanie środków dezynfekujących.

Pomieszczenia pomocnicze malowane farbą akrylową, odporną na zmywanie i działanie środków dezynfekujących.
BLOK OPERACYJNY, ENDOSKOPIA
Malowanie ścian i sufitów pomieszczeń personelu, pomieszczeń magazynowych, pomocniczych
3-warstwowymi powłokami żywicznymi akrylowymi .

Malowanie sufitów z płyt gipsowo-kartonowych - powłokami malarskimi powstrzymującymi rozprzestrzenianie się i rozwój bakterii i grzybów, trwałymi, łatwymi do utrzymania czystości, zmywalnymi, odpornymi na działanie środków dezynfekcyjnych, chemicznych, olejów i pary wodnej oraz odpornymi na ścieranie i uszkodzenia mechaniczne, posiadającymi atesty i świadectwa dopuszczenia do stosowania w służbie zdrowia, dostosowanymi do przeznaczenia pomieszczeń.
W strefie czystej Bloku Operacyjnego - powłoki 5-warstwowe
6.1. Materiały do robót malarskich
Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć:

· oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną z europejską aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, bądź deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, jeżeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, bądź oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nie podlegające obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z aprobatą techniczną.

· termin przydatności do użycia podany na opakowaniu.
6.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania robót malarskich
· szczotki o sztywnym włosiu lub druciane do czyszczenia podłoża,

· szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

· pędzle i wałki,

· mieszadła napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygotowania kompozycji składników farb,

· agregaty malarskie ze sprężarkami,

· drabiny i rusztowania.
6.3.Warunki prowadzenia robót malarskich
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamkniętych należy zapewnić odpowiednią wentylację. Elementy, które w czasie robót malarskich mogą ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, należy zabezpieczyć i osłonić przez zabrudzeniem farbami.
6.4. Badania w czasie odbioru robót
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny, czy spełnione zostały wszystkie wymagania dotyczące wykonanych robót malarskich, w szczególności w zakresie:

· zgodności z dokumentacją projektową, ST i wprowadzonymi zmianami, które naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

· jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,

· prawidłowości przygotowania podłoży,

· jakości powłok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robót pomocne mogą być wyniki badań dokonanych przed przystąpieniem do robót i w trakcie ich wykonywania. Badania powłok przy ich odbiorze należy przeprowadzać nie wcześniej niż po 14 dniach od zakończenia ich wykonywania. Badania techniczne należy przeprowadzać w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotności względnej powietrza nie przekraczającej 65%.
Ocena jakości powłok malarskich obejmuje:
· sprawdzenie wyglądu zewnętrznego,

· sprawdzenie zgodności barwy i połysku,

· sprawdzenie odporności na wycieranie,

· sprawdzenie przyczepności powłoki,

· sprawdzenie odporności na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badań powłok malarskich w czasie odbioru robót:

· sprawdzenie wyglądu zewnętrznego – wizualnie, okiem nieuzbrojonym w świetle rozproszonym z odległości około 0,5 m,

· sprawdzenie zgodności barwy i połysku – przez porównanie w świetle rozproszonym barwy i połysku wyschniętej powłoki z wzorcem producenta,

· sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie – przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wełnianą lub bawełnianą szmatką w kolorze kontrastowym do powłoki. Powłokę należy uznać za odporną na wycieranie, jeżeli na szmatce nie wystąpiły ślady farby,

· sprawdzenie przyczepności powłoki na podłożach mineralnych i mineralno-włóknistych – przez wykonanie skalpelem siatki nacięć prostopadłych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w każdą stronę, a następnie przetarciu pędzlem naciętej powłoki; przyczepność powłoki należy uznać za dobrą, jeżeli żaden z kwadracików nie wypadnie, na podłożach drewnianych i metalowych,

· sprawdzenie odporności na zmywanie – przez pięciokrotne silne potarcie powłoki mokrą namydloną szczotką z twardej szczeciny, a następnie dokładne spłukanie jej wodą za pomocą miękkiego pędzla; powłokę należy uznać za odporną na zmywanie, jeżeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jeżeli po wyschnięciu cała badana powłoka będzie miała jednakową barwę i nie powstaną prześwity podłoża.
6.5. Odbiór końcowy robót malarskich
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa. 

Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty:
· dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, szczegółowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania użytych materiałów i wyrobów budowlanych,

· protokoły odbioru podłoży,

· protokoły odbiorów częściowych,

· instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów,

· wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty malarskie powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym.

Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny powłoka malarska nie powinna być przyjęta. W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań:

· jeżeli to możliwe należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć niezgodności powłoki z wymaganiami i przedstawić ją ponownie do odbioru,

· jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości powłoki malarskiej zamawiający może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem wartości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umownych,

W przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, wykonawca zobowiązany jest do usunięcia wadliwie wykonanych robót malarskich, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru.

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu.

Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy. 
Protokół powinien zawierać:
· ustalenia podjęte w trakcie prac komisji,

· ocenę wyników badań,

· wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia,

· stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót malarskich z zamówieniem.

7. OSŁONY PRZECIWUDERZENIOWE, PORĘCZE, UCHWYTY DLA OSÓB NEIPEŁNOSPRAWNYCH
Zakres prac

1. ZABZPIECZENIE POZIOME I PIONOWE ŚCIAN
Ściany korytarzy na drodze transportu wózków i łóżek, należy zabezpieczyć przed uszkodzeniami mechanicznymi osłonami przeciwuderzeniowymi w formie pasów winylowych o szerokości około 14-15 cm:

· nad cokołem posadzki (kopacze);

· na wysokości 60 i 90 cm nad posadzką.

Krawędzie wypukłe ścian zabezpieczyć kątowymi, winylowymi osłonami narożnymi od poziomu cokołu posadzki do wysokości 2,05 m.

W korytarzach i poczekalni Pracowni Endoskopowej górne odboje na wysokości 90 cm
z pochwytem dla osób niepełnosprawnych.

W holach dźwigowych, korytarzach na drogach komunikacyjnych,  którymi poruszają się łóżka
i wózki należy zastosować zabezpieczenia poziome i pionowe narożników wypukłych.

2. PORĘCZE I URZĄDZENIA SANITARNE DOSTOSOWANE DLA POTRZEB 
 
 
OSÓB Z NIEPEŁNOSPRAWNOŚCIAMI W WC

Poręcz prosta, poręcz kątowa, poręcz łukowa stała
Wypolerowana stal nierdzewna z pasywną powłoką, która zapobiega rozwojowi bakterii oraz ułatwia utrzymanie poręczy w czystości.  

Poręcz powinna mieć średnicę 32mm i posiadać rozety ze stali nierdzewnej zakrywające śruby montażowe. 
Dopuszczalne maksymalne obciążenie nie mniejsze niż 150 kg.
Śruby montażowe wykonane ze stali nierdzewnej.

Produkt musi być oznaczony znakiem CE spełnia wymagania dla urządzeń medycznych.

Produkt powinien posiadać Atest Higieniczny.

Konstrukcja produktu powinna umożliwić dostęp i pozwolić na dokładne czyszczenia wszystkich miejsc na poręczy. Poręcz musi być dostosowana do standardów higienicznych ( odporność na stosowane w służbie zdrowia środki dezynfekcyjne oraz odporność na promienie UV z lamp bakteriobójczych).

Poręcz uchylna łukowa
Wypolerowana stal nierdzewna z pasywną powłoką, która zapobiega rozwojowi bakterii oraz ułatwia utrzymanie poręczy w czystości. Produkt może być zastosowany w strefie mokrej.

Poręcz uchylna powinna być wyposażona w bezpieczny mechanizm podnoszenia i opuszczania poręczy, niepozwalający na niekontrolowane opadanie poręczy.

Poręcz powinna posiadać elementy zakrywające śruby montażowe. 
Dopuszczalne maksymalne obciążenie nie mniejsze niż 150 kg.

Wymagania jak dla poręczy prostej.
7.1. Instalowanie dbojnic ściennych i narożników – osłony przeciw uderzeniowe
Wzdłuż ścian korytarzy, halli zastosowano odbojnice – deski odbojowe szerokości 5 – 20 cm, z pochwytem na wysokości 90 cm. Narożniki ścian wzmocnione listwami ściennymi narożnymi 50 x 50 mm, wysokości 210 cm.

Podane w projekcie odbojnice i narożniki wykonane są na bazie profilu nośnego z aluminium, posiadają dużą sztywność i umożliwiają znaczny rozstaw pomiędzy dwoma kolejnymi mocowaniami.

Posiadają doskonałe wykończenia z żywicy akrylowo-winylowej. Są barwione w całej masie, co pozwala na unikniecie powstawania śladów uderzeń i zadrapań

Zakończenia do dopasowania na miejscu, zapewniają doskonałe wykończenie.

Zakończenia mocowane są na profilach za pomocą złączy mechanicznych, gwarantujących doskonałą trwałość całości. Konsole mocowania mogą być tego samego koloru co profile i zakończenia. Duży wymiar ich podstawy zapewnia równomierne rozłożenie uderzeń

Konsole mocowania mogą być tego samego koloru co profile i zakończenia. Duży wymiar ich podstawy zapewnia równomierne rozłożenie uderzeń.

Amortyzatory
Panewki amortyzatory ciągłe lub punktowe są przeznaczone do pochłaniania i rozpraszania energii uderzeń, przy jednoczesnym unikaniu degradacji strukturalnych

Wybrane w projekcie elementy są łatwe w montażu, trwałe, estetyczne. Można je myć i konserwować, co jest szczególnie ważne w pomieszczeniach szpitalnych.
7.2. Transport
Elementy odbojnic i narożników należy transportować w nie uszkodzonych opakowaniach w pozycji leżącej.
7.3. Montaż
Montaż należy przeprowadzić ściśle według dołączonej instrukcji montażu.
7.4. Odbiór robót
Podczas przeprowadzania odbioru robót montowanych odbojnic i narożników, szczególną uwagę należy zwrócić na to, czy zamontowane są zgodnie z instrukcją producenta. Czy ściśle przylegają do ściany, czy zastosowano odpowiednią ilość kołków montażowych, pozwalającą na trwałe przymocowanie do ścian, zabezpieczające przed oderwaniem się od podłoża.

Odbojnice muszą być zamontowane na stałej, bez odchyłek od poziomu, podanej w projekcie wysokości, pozwalającej na wygodne ich używanie przez pacjentów podczas poruszania się.
43

